
БИБЛІОТЕКА РЕМЕСЛЕННИКОВЪ и КУСТАРЕЙ. 

ПРОИЗВОДСТВО 

Составилъ Механикъ-Строитель А. СЮЗЕВЪ. 

С*ь п о л и т и п а ж а м и в-ь текстѣ. 

Изданіе 2-е, Ред.-Изд. „Ремесленной Газеты" 

К. А. К А З Н А Ч Е Е В А . 

^gg>-< 

Цѣна 1 руб., еъ перее. 1 руб. 15 коп. 
: о—$@>-<> 

М О С К В А . 
Типографія К. А. Казначеева, Долгоруковская ул., собств. домъ. 

18 9 6, 



ПРОИЗВОДСТВО ЖЕСТЯНЫХЪ РАБОТЪ. 
И н с т р у м е н т ы , у п о т р е б л я е м ы е в ъ ж е с т я н о м ъ п р о и з -

в о д с т в ѣ . 

Инструменты, употребляемые в ъ жестяномъ д ѣ л ѣ , весьм 
разнообразны и могутъ быть п о д р а з д ѣ л е н ы на 8 о т д ѣ л о в ъ : 
1) инструменты д л я выравниванія и в ы г л а ж й в а н і я жести, 2) для 
вычерчиванія р а з л и ч н ы х ъ частей издѣл ій , 3) д л я рѣзан ія жести, 
4) д л я выбиванія углублен ій в ъ жести , 5) д л я пробиванія от-
верстій, 6) д л я спаиванія р а з л и ч н ы х ъ частей издѣл ій , 7) д л я 
д ѣ л а н і я с к л а д о к ъ и 8) д л я д ѣ л а н і я з а г и б о в ъ . 

И н с т р у м е н т ы д л я в ы р а в н и в а н і я и в ы г л ш к и в а н і я 
ж е с т и . 

Наковальня для выравниванія жести (фиг . 1). Л и ц о н а к о в а л ь н и 
квадратное , 10 сантиметровъ *) в ъ сторонѣ, д ѣ л а е т с я и з ъ за
каленной стали и хорошо отполировано; стержень наковальни 
вкладывается в ъ в е р с т а к ъ или в ъ деревянный ч у р б а н ъ . 

Фиг. 1. Фиг. 2. Фиг. 3. 

Молотокъ (фиг. 2). Д л и н а молотка отъ 16 до 20 сантимет
р о в ъ ; концы его и з ъ закаленной стали и хорошо отполиро
в а н ы . О н ъ с л у ж и т ъ к а к ъ д л я выравниванія , т а к ъ и д л я вы-
г л а ж и в а н і я жести . 

Деревянный чурбанъ, имѣющій 1 метръ **) высоты и такую 
ж е ыѣру в ъ окружности; сверху в ъ немъ пробито нѣсколько 
у г л у б л е н і й д л я вставки стержней н а к о в а л е н ъ . 

Наковальня для выглаживанія жести. Л и ц о наковальни квадрат-

*) Сантиметръ=0,393 дюйма. 
**) Метръ=100 сантиметрамъ=39,3 дюймамъ. 



ное , правильно выстрогано и хорошо отполировано; с т е р ж е н ь 
ея вкладывается в ъ углубленіе чурбана . 

Колотушка, или деревянный молотокъ (фиг. 3), употребляется 
д а ж е чаще, чѣмъ ж е л ѣ з н ы й , такъ к а к ъ производить менѣе 
неровностей на жести . 

И н с т р у м е н т ы д л я ч е р ч е н і я . 

Чтобы начертить какую-либо часть издѣл ія , которая з а т ѣ м ъ 
д о л ж н а быть в ы р ѣ з а н а и з ъ жести , пользуются обыкновенно 
шаблономъ, который н а к л а д ы в а ю т ъ на листъ жести , ра зло 
женный д л я этой ц ѣ л и на с т о л ѣ . Способъ этотъ х о р о ш ъ , онъ 
д а ж е н е и з б ѣ ж е н ъ при производствѣ мелкихъ частей, к а к ъ , , 
напримѣръ : носковъ у кофейниковъ и чайниковъ , к р ы ш е к ъ 
д л я п о с л ѣ д н и х ъ , пуговицъ и т. п . , г д ѣ и д у г ъ • в ъ д ѣ л о ма-
л ѣ й ш і е обрѣзки ж е с т и ; но онъ д ѣ л а е т ъ рабочаго неувѣрен-
нымъ в ъ с е б ѣ , боязливымъ и вводитъ медленность в ъ р а б о т ѣ . 
При употребленіи ш а б л о н о в ъ , чтобы начертить , н а п р и м ѣ р ъ , 
дно кострюли, надо сначала приготовить ш а б л о н ъ , н а л о ж и т ь 
его на жестяной листъ,. принять предосторожности, чтобы онъ 
не сошелъ съ назначеннаго мѣета , и только тогда у ж е при
ступить к ъ вычерчиванію круга . Понятно , что гораздо скорѣе 
можно вычертить круглое дпо іюсредствомъ циркуля , а пря
моугольную полосу, составляющую боковыя схѣнки кострюли,— 
при посредствѣ линейки и наугольника. ' 

Въ жестяномъ д ѣ л ѣ д л я черченія необходимы слѣдующіе 
инструменты: 

Линейка съ дѣленіяии (фиг. 4). Приготовляется и з ъ ж е л ѣ з а 
или, по крайней м ѣ р ѣ , и з ъ твердаго д е р е в а я с н а б ж е н а ука-
зателемъ а, который легко скользитъ по линейкѣ отъ давлен ія 
п а л ь ц е м ъ , но не м о ж е т ъ двигаться по ней самъ отъ себя или 
о т ъ ничтожныхъ причинъ . 

Наугольнинъ (фиг. 5). Приготовляется т а к ж е и з ъ ж е л ѣ з а и 
имѣетъ д в ѣ неравныя стороны ас и и з ъ к о и х ъ fg на 3 
миллиметра *) толще de д л я того, чтобы н а у г о л ь н и к ъ удобнѣе 
было п р и к л а д ы в а т ь к ъ краю ж е с т и . Д л я измѣренія у г л о в ъ 

*) Миллиметръ =0,039 дюйма. 



Фиг. 7. Фиг. 8. 

употребляютъ ж е л ѣ з н ы й н а у г о л ь н и к ъ , изображенный на фиг . 6. 
Д л я черченія необходимы т а к ж е обыкновенная ж е л ѣ з н а я ли
нейка, по крайней м ѣ р ѣ , 65 сантиметровъ длины и 27 милли-
метровъ ширины. 

Циркуль (фиг. 7). Концы н о ж е к ъ его h,l д о л ж 
ны быть очень остры. 

Шило (фиг. 8), с л у ж а щ е е д л я черченія в д о л ь 
линейки и наугольника . 

Употребление описанныхъ инструментовъ хо
тя и уменьшить значительно количество ша" 
б л о н о в ъ , но все-таки послѣдніе б у д у т ъ необхо
димы, если работы в ъ мастерской однообразны 
и вырабатываемыя и з д ѣ л і я состоять и з ъ мно-
г и х ъ частей. 

И н с т р у м е н т ы д л я р ѣ з а н і я ж е с т и . 

Ножницы. Ч т о б ъ в ы р ѣ з а т ь начерченную фигуру, употребля
ютъ н о ж н и ц ы , изображенныя на фиг . 9 и 10. Послѣдн ія , по 
своей конструкціи, у д о б н ѣ е д л я работы, а потому употребля
ются чаще ; длинный конецъ и х ъ при рѣзаніи упираютъ в ъ 

Фиг. 9. Фиг. 10. Фиг. 11. 

в е р с т а к ъ , вслѣдств іе чего получается возможность р ѣ з а т ь бо-
л ѣ е толстую ж е с т ь . У п о т р е б л я ю т ъ т а к ж е ножницы (фиг. 11), 
состоящая изъ д в у х ъ спу іценныхъ фасками на разныя стороны 
л е з в е й а и 6, в р а щ а ю щ и х с я около штыря с и с н а б ж е н н ы х ъ ру
коятками d и е. К о н е ц ъ " рукоятки d з а г н у т ь книзу и оканчи
вается винтомъ с ъ гайкой ÜT, посредствомъ которыхъ ножницы 
привертываются к ъ деревянной д о с к ѣ , с л у ж а щ е й ч и м ъ подстав
кою. Р у к о я т к а е оканчивается деревянной ручкой. 

И н с т р у м е н т ы д л я п р о б и в а н і я о т в е р е т і й . 

Инструменты эти носятъ названіе трубокъ (бородковъ, про-
сѣчекъ) и, д ѣ л а ю т с я и з ъ ж е л ѣ з а ; нижнія части и х ъ наварива
ются сталью и имѣютъ углублен ія , на подобіе луночки , с ъ 



отточенными краями. Верхняя часть трубки и м ѣ е т ъ плоскую 
головку , по которой бьютъ молоткомъ и в ы б и в а ю т ъ такимъ 
образомъ отверстія в ъ жести , которыхъ форма зависитъ о т ъ 
формы нижней части трубки (фиг. 12). 

Фиг. 12. 

Выбиваніе отверстій помощію трубокъ производится на свин
цовой п л и т ѣ , толщиною отъ 6 д о 8 сантиметровъ; но т а к ъ 
к а к ъ удары молотка производятъ сильный ш у м ъ , то п л и т а 
кладется на сложенную в ъ нѣсколько с л о е в ъ рогожу;- толщи
ною 48 сантиметровъ, которая , в ъ свою очередь , к л а д е т с я на 
деревянный о б р у б о к ъ . 

Фиг. 13. Фиг. 14. Фиг. 15. 

Фиг. 13 и з о б р а ж а е т ъ деревянный ч у р б а н ъ с ъ рогожей а. 
Фиг. 14—столъ, которымъ часто з а м ѣ н я ю т ъ ч у р б а н ъ . Фиг. 15— 
свинцовая плита , д л и н а и ширина которой 1 ф у т ъ , т о л щ и н а — 
о т ъ 6 до 8 сантиметровъ . 

И н с т р у м е н т ы д л я в ы б и в а н і я у г л у б л е н і й . 

Т а к ъ к а к ъ главнымъ инструментомъ д л я выбиванія у г л у б л е -
ній с л у ж и т ъ молотокъ, то всякій ж е с т я н и к ъ д о л ж е н ъ имѣть 

Фиг. 16. Фиг. 17. 

й х ъ в ъ большомъ количествѣ , смотря по размѣрамъ и формѣ 
выработываемыхъ и з д ѣ л і й . Фиг. 16 и 17 и з о б р а ж а ю т ъ молотки 
для выбиванія, и з ъ к о и х ъ первый, употребляемый д л я д ѣ л а н і я 



к р у г л ы х ъ углублен ій , согнутъ внутри т а к ъ , что образуетъ чет
верть круга ; концы его совершенно круглые и гладк іе . Вто
рой согнутъ менѣе и концы имѣетъ б о л ѣ е плоск іе . Фиг. 18 изо-

Фиг. 18. Фиг. 19. Фиг. 20. 

б р а ж а е т ъ шеечный иолотокъ; самое названіе этого инструмента 
п о к а з ы в а е т ъ , что онъ предназначается д л я д ѣ л а н і я ш е е к ъ (у 
л а м п ъ , самоваровъ и т. п . ) . Н а к о н е ц ъ , упомянемъ еще о зако-
вочныхъ молоткахъ (фиг. 19 и 20), одинъ к о н е ц ъ которыхъ 
плоскій, к в а д р а т н ы й или круглый, другой — остроконечный; 
с л у ж а т ъ д л я р а з л и ч н ы х ъ примѣненій. 

С ю д а ж е относится и колотушка , или деревянный молотокъ, 
о которомъ мы говорили в ы ш е . 

Наковальни имѣютъ не менѣе в а ж н о е значеніе в ъ жестяномъ 
произволствѣ. Фиг. 21 , 22", 23, 24 и 25 показываютъ различ-

Фиг. 21. Фиг. 22. 

ные виды н а к о в а л е н ъ , имѣющихъ вообще одинаковое устрой
ство . Это ж е л ѣ з н а я , хорошо отполированная полоса, снабжен-

Фиг. 23. Фиг. 24. Фиг. 25. 

ная внизу массивнымъ стержнемъ , который своей нижней частью 
в х о д и т ъ в ъ деревянный обрубокъ или в ъ в е р с т а к ъ , на кото
ромъ р а б о т а е т ъ мастеръ . Различный формы этихъ н а к о в а л е н ъ 
зависятъ о т ъ т ѣ х ъ ц ѣ л е й , д л я которыхъ онѣ предназначаются . 
К в а д р а т н о е отверстіе Ъ в ъ н а к о в а л ь н ѣ фиг . 21 с л у ж и т ъ д л я за-
клепыванія , а д в а р у б ц а а на н а к о в а л ь н ѣ фиг . 2 3 — д л я загиба-
нія к р а е в ъ жести . 



И н с т р у м е н т ы д л я п а я н і я . 

Д л я паянія необходимо прежде всего имѣть желѣзный таганъ,— 
это ж е л ѣ з н а я переносная ж а р о в н я , в ъ которую кладутся угли 
д л я нагрѣванія п а я л ь н и к о в ъ ; дно ея рѣшетчатое , к а к ъ 
д л я тяги воздуха , т а к ъ и д л я спуска золы; д л я удобства ра
боты она поставлена на ножки . 

Паяльнинъ. (фиг. 26 и 27) состоитъ и з ъ куска красной мѣди, 

Фиг. 26. Фиг. 27. 

вправленной в ъ проволочную д е р ж а в к у , отъ 8 до 10 санти-
метровъ длиною, съ деревянной рукояткой. 

Ложна (фиг. 28), с л у ж а щ а я д л я расплавлен ія олова , д ѣ л а е т с я 
и з ъ ж е л ѣ з а , имѣетъ сферическую форму и посредственную 
величину. В ъ т ѣ х ъ мастерскихъ, г д ѣ д л я сгхаиванія еще не 
оставлено употребленіе гарпіуса—древесной смолы, д л я сохра-
ненія его употребляютъ круглую жестяную коробку, снабжен-

Фиг. 28. 

ную небольшимъ носикомъ, называемую гарпузницей. В ъ эту 
коробку к л а д у т ъ растертую в ъ порошокъ древесную смолу, ко
торою посыпаютъ т ѣ мѣста предметовъ, которыя предназна
чены д л я спаиванія . 

И н с т р у м е н т ы д л я д ѣ л а н і я е к л а д о к ъ . 

Въ т ѣ х ъ с л у ч а я х ъ , когда нужно бываетъ ' с д ѣ л а т ь на при-
готовляемомъ предметѣ различной формы складки (при изготов-

Фиг. 29. Фиг. 30. Фиг. 31. 

леніи р а з л и ч н ы х ъ формъ д л я ж е л е , заливного и пр . ) , употреб
л я ю т ъ , т а к ъ называемый, бороздки, и зображенныя на фиг. 29, 30 
и 3 1 . Эти бороздки имѣютъ устройство, сходное съ устрой-



ствомъ н а к о в а л е н ъ , и д ѣ л а ю т с я разной формы. Бороздка фи і \ 
30 предназначается д л я к р у г л ы х ъ предметовъ; если ж е складки 
нужно с д ѣ л а т ь на предметѣ илоскомъ, то употребляютъ бо
роздку, зубцы которой л е ж а т ъ на одной прямой линіи (фиг. 29). 

И н с т р у м е н т ы д л я д ѣ л а н і я з а г и б о в ъ . 

Такому инструменту д а ю т ъ названіе скребка или станка (фиг. 
32); онъ п о х о ж ъ по формѣ на обыкновенную наковальню, только 

Фиг. 32. 

гораздо д л и н н ѣ е . Головка его стальная , совершенно ровная и 
хорошо отполирована . 

И з ъ о с т а л ь н ы х ъ инструментов -!., употребляемыхъ в ъ жестя -
номъ д ѣ л ѣ , н у ж н о упомянуть объ обыкновенныхъ к л е щ а х ъ 
(фиг. 33), п л о с к о з у б ц а х ъ (фиг. 34) и косозубцахъ (фиг. 35), 
у п о т р е б л я е м ы х ъ д л я схватыванія мелкихъ вещей , к р а е в ъ и 

Фиг. 33. Фиг. 34. Фиг. 35. 

ж е л ѣ з н о й проволоки, а т а к ж е д л я разрыванія п о с л ѣ д н е й . В ъ 
мастерской д о л ж н ы быть также мѣхи и ведро д л я сбереженія 
ж е с т я н ы х ъ о б р ѣ з к о в ъ . 

О к у з н е ч н о м ъ г о р н ѣ . 

Всякая хорошо устроенная мастерская, чтобы имѣть возмож
ность д ѣ л а т ь пайку, поправлять инструменты, испорченные 

.употребленіемъ и п р . , д о л ж н а имѣть кузнечный г о р н ъ . 
Самый простой и небольшой кузнечный горнъ есть одно

мастный или одноогневый, называемый т а к ъ потому, что на-
грѣван іе обработкваемаго предмета производится в ъ такомъ 
горнѣ в ъ одномъ л и ш ь мѣстѣ . Иногда нижнюю часть горна 
с р у б а ю т ъ и з ъ д е р е в а и л и ш ь сверху выстилаютъ кирпичемъ. 



Н о устройство это н е л ь з я назвать особенно практичнымъ: д е 
рево у с ы х а е т ъ , с л а б ѣ е т ъ и разстраиваетъ кирпичную к л а д к у ; 
кромѣ того, является значительная опасность о т ъ п о ж а р а . П о 
тому лучше в е с ь горнъ в ы к л а д ы в а т ь и з ъ кирпича . Подоб
ный горнъ и з о б р а ж е н ъ на фиг . 36. 

Фиг. 36. 

О н ъ имѣетъ форму продолговатаго очага А, д л я сбереженія 
материала выкладываемаго на сводикѣ Ъ. Иногда г о р н ъ ири-
мыкаетъ одною изъ его п р о д о л ь н ы х ъ с т ѣ н ъ к ъ с т ѣ н ѣ помѣ-
щенія; но в ъ большинствѣ с л у ч а е в ъ горнъ ставится нѣсколько 
отступя о т ъ стѣны, чтобы позади него могъ помѣщаться м ѣ х ъ . 
В ъ этомъ с л у ч а ѣ , съ задней стороны горноваго очага выво
дится собственная кирпичная стѣнка , возвышающаяся , примѣр-
но, аршина на д в а н а д ъ верхнею площадкою горна, которая , 
в ъ свою очередь , помѣщается на такой высотѣ н а д ъ поломъ , 
чтобы на нее удобно было класть уголь и предметы. Н а пло
щади горна д ѣ л а е т с я углублен іе С, называемое горновымъ 
г н ѣ з д о м ъ , в ъ которомъ сосредоточивается наибольшій ж а р ъ 
горящаго в ъ горнѣ топлива . Вслѣдствіе сильнаго ж а р а , стѣнки 
горна , равно к а к ъ и дно самого г н ѣ з д а , если о н ѣ с д ѣ л а н ы и з ъ • 
обыкновеннаго кирпича, скоро прогораютъ , а потому с л ѣ д у е т ъ 
в ы к л а д ы в а т ь и х ъ и з ъ огнеупорнаго кирпича . Н о чтобы не пе
р е к л а д ы в а т ь никогда самой стѣнки горна, которая всегда со 
временемъ портится, ее з а щ и щ а ю т ъ со стороны дѣйств ія огня чу
гунного плитою D, в ъ которой оставлено отверстіе д л я трубки Е, 
называемой фурмою, почему и самая чугунная плита называется 
фурменного плитою. К о г д а плита эта прогоритъ с ъ одной сто
роны, ее п е р е в о р а ч и в а ю т ъ обратной стороной и она с л у ж и т ъ 
еще столько ж е времени. 



Фурмы Е д ѣ л а ю т с я й з ъ чугуна или листового ж е л ѣ з а . Діа^ 
метръ' отверстія фурменнаго к а н а л а д ѣ л а е т с я в ъ небольших! , 
г о р н а х ъ (одинъ и з ъ которыхъ мы оішсываемъ) равнымъ */2 

дюйма. Фурмы вставляются в ъ отверстіе, иродѣланное в ъ стѣ-
н ѣ горна , и просовываются к ъ самому гнѣ зду сквозь отверстіе 
в ъ фурменной п л и т ѣ . По м ѣ р ѣ обгоранія фурмъ , концы и х ъ 
выдвигаются все б о л ѣ е и б о л ѣ е в н е р е д ъ . Во внутренней ка-
н а л ъ фурмы вставляется наконечникъ мѣха L или к о н е ц ъ трубы 
отъ другого какого либо воздуходувнаго прибора; наконечникъ 
этотъ называется сопломъ. Горновое гнѣ здо д ѣ л а е т с я п р о д о л г о в а 
той формы съ закругленнымъ дномъ, постепенно опускающимся 
к ъ фурменной с т ѣ н к ѣ и имѣющимъ в ъ этомъ мѣстѣ глубину 
обыкновенно в ъ 21/2 до 3 дюймовъ . Верхняя п л о щ а д к а горна 
обыкновенно покрывается чугунною плитою, в ъ которой д ѣ -
л а е т с я п р о р ѣ з ъ д л я г н ѣ з д а . К ъ с т ѣ н ѣ горна прибиваютъ кол-
п а к ъ Е и з ъ листового ж е л ѣ з а . Рукоятка мѣха съ веревкой 
д л я привёденія его в ъ дѣйствіе помещается такимъ образомъ, 
чтобы к у з н е ц ъ могъ р а з д у в а т ь огонь, не отходя отъ горна . 

В ъ послѣднее время особенно быстро распространился горнъ , 
и зображенный на фиг , 37. О н ъ п р е д с т а в л я е т ъ ту выгоду , что 
не т р е б у е т ъ особой к л а д к и и приспособленій помѣщенія д л я 

своей установки; горновое гнѣ здо (или 2 гнѣзда) устроено на 
осрбомъ столѣ, . к ъ которому п р и к р ѣ п л е н а на ш а р н и р ѣ подножка 
(педаль) д л я передачи д в и ж е н і я маховгіку и отъ него—ма
ленькому вентилятору систеты Р у т а . О т ъ вентилятора по стѣнѣ 
и д е т ъ в о з д у х о д у в н а я труба в ъ горновое гнѣ здо . К о л п а к ъ н а д ъ 
послѣднимъ прикрѣпляется к ъ с т ѣ н ѣ , к а к ъ показано на ри-
с у н к ѣ , б л и з ъ какой-либо печи, чтобы воспользоваться ея 
дымовымъ ходомъ и не устраивать особаго борова и трубы д л я 
в ы х о д а дыма. Силу дутья можно до извѣстной степени умень-

Фиг. 37. 

2 
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ш а т ь и увеличивать , дѣйствуя съ тѣмъ или другимъ нанря-
жен іемъ ногою на п е д а л ь . Вентиляторъ с ъ кронштейномъ, его 
п о д д е р ж и в а ю щ и м ъ , и маховикъ располагаются на деревянной 
доск;в (или щитѣ) , укрѣпленной на с т ѣ н ѣ , б л и з ъ горна . 

Весьма удобенъ т а к ж е переносный горнъ съ цилиндрическимъ 
мѣхомъ (фиг. 38). О н ъ состоитъ изъ овальной коробки а с ъ слег
ка возвышающимся задкомъ Ъ, сквозь который пропущена фурма 
с. Воздухъ и з ъ цилиндрическаго мѣха / направляется по труб-

к ѣ d в ъ фурму. Качательное движен іе мѣха производится 
посредствомъ колѣнчатаго рычага е, вращающагося около не-
п о д в и ж н а г о шкворня к. К ъ короткому плечу рычага п о д в ѣ ш е -
но на с т е р ж н ѣ нижнее дно мѣха , а длинное его плечо задѣ^ 
л а н о в ъ в и д ѣ рукоятки , которую к а ч а е т ъ работающій. Опорою 
горна с л у ж а т ъ , приклепанныя к ъ коробкѣ a, ж е л ѣ з н ы я ноги 
1,1, .привинченныя внизу к ъ общей основной п л и т ѣ h. 

Т е п е р ь , когда мы ознакомились съ инструментами, употребля
емыми в ъ жестяномъ пройзводствѣ , опишемъ в к р а т ц ѣ и самое 
производство работъ при помощи этихъ инструментовъ. 

Выравниваніе и выглаживаніе жести. К у п и в ш и ж е с т ь , мастеръ 
д о л ж е н ъ п р е ж д е всего положить ее в ъ мѣстѣ, защищенномъ о т ъ 
сырости, и, в ъ то ж е время, замѣтить , какимъ-нибз г дь видимымъ 
знакомъ, листы, негодные д л я т а к и х ъ издѣл ій , которыя д о л ж н ы 
обязательно имѣть блестящую поверхность . Русская ж е с т ь боль
шею частію имѣетъ шероховатый в и д ъ и т р е б у е г ъ лощенія , 
но эта операція производится л и ш ь п о с л ѣ вычерчиванія и в ы р ѣ -

Фвг. 38.-

О б р а б о т ы в а н і е ж е с т и . 
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занія частей и з д ѣ л і я , которое ж е л а ю т ъ с д ѣ л а т ь . Однако , если 
требуемыя д л я издѣл ія части малы, то лучше вылощить сна
чала ц ѣ л ь н ы й л и с т ъ , a з а т ѣ м ъ у ж е его р а з р ѣ з а т ь на части, 
соблюдая приэтомъ, насколько возможно, экономію в ъ ма
тер і а л ѣ . 

Чтобы выпрямить и вылощить к у с о к ъ жести , к л а д у т ъ его 
на предназначенную д л я этого наковальню и, п р и д е р ж и в а я л ѣ -
вой рукой, у д а р я ю т ъ по нему молоткомъ д л я лощенія ; уиотреб-
л я ю т ъ т а к ж е д л я этой цѣ. іи колотушку . Р е з у л ь т а т ъ работы, 
конечно, зависитъ отъ умѣнья и ловкости рабочаго . 

Черченіе на жести и рѣзаніе ея. Если требуется вычертить и 
з а т ѣ м ъ в ы р ѣ з а т ь какую-либо часть и з д ѣ л і я , постущаютъ с л ѣ д у ю -
щимъ образомъ: к л а д у т ъ л и с т ъ на станокъ или на с т о л ъ , 
п р и к л а д ы в а ю т ъ к ъ нему шаблоны т ѣ х ъ частей издѣл ій , ко-
торыя требуется приготовить, и обчерчиваютъ ш и л о м ъ . П о 
нятно, что при этой работѣ н у ж н о по возможности не пере 
ходить съ одного и з д ^ л і я на другое , т а к ъ к а к ъ при п ер емѣн ѣ 
ш а б л о н о в ъ теряется время и т р у д н ѣ е соблюсти экономію в ъ 
м а т е р і а л ѣ . Т а к ъ , н а п р и м ѣ р ъ , если требуется с д ѣ л а т ь извѣстное 
число обыкновенныхъ кофейниковъ , то н у ж н о сначала вычер
тить посредствомъ циркуля или по шаблону в с ѣ д н а и х ъ , 
з а т ѣ м ъ , в ъ оставшихся п р о м е ж у т к а х ъ , крышки, носки, ручки 
и т. д . и употребить в ъ д ѣ л о , такимъ образомъ, в с ѣ свободный 
части л и с т а . Оставшіеся обрѣзки все-таки не с л ѣ д у е т ъ бросать , 
а собирать в ъ какой-нибудь я щ и к ъ , т а к ъ к а к ъ и они могутъ 
пригодиться д л я м а л е н ь к и х ъ к р ы ш е к ъ , и г р у ш е к ъ и т . п . 

Само собою разумѣется , что ничего н е л ь з я сказать о спосо-
б а х ъ р ѣ з а н і я жести , т а к ъ к а к ъ в с ѣ з н а ю т ъ , к а к ъ пользоваться 
ножницами; дадимъ только с о в ѣ т ъ в ѣ ш а т ь эти послѣднія п о с л ѣ 
работы, д л я того чтобы о н ѣ не загрязнялись , на стѣну, а во 
время работы немного натирать сухимъ мыломъ. 

К о г д а требуемыя д л я и з д ѣ л і я части в ы р ѣ з а н ы и в ы л о щ е н ы , 
то, п р е ж д е чѣмъ сбирать и з д ѣ л і е , нужно пробить, г д ѣ тре
буется , д ы р ы , с д ѣ л а т ь желобки , у г л у б л е н і я и пр . Д а т ь как ія -
нибудь указанія относительно украшеній на и з д ѣ л і я х ъ весьма 
трудно, — это в п о л н ѣ з ависитъ отъ умѣнья и вкуса мастера . 

Выбиваніе углубленій въ жести и выгибаніе ея. Весьма часто 
в с т р ѣ ч а е т с я , что какая -нибудь часть и з д ѣ л і я и м ѣ е т ъ я й ц е 
о б р а з н у ю или ш а р о о б р а з н у ю форму. Д л я полученія т а к и х ъ по
верхностей пользуются подобранными д л я этой ц ѣ л и молотками 
д л я выбиванія , п о л о ж и в ш и к у с о к ъ жести на соотвѣтсвующую 
н а к о в а л ь н ю . Чтобы получить цилиндрическую форму, которую 
можно в и д ѣ т ь на в с ѣ х ъ к о ф е й н и ц а х ъ , чайницахъ , с т а к а н а х ъ 
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и т . п . , к л а д у т ъ кусокъ жести на круглую наковальню и , 
у д а р я я по немъ деревянной колотушкой, передвигаютъ по на-
к о в а л ь н ѣ до т ѣ х ъ п о р ъ , пока не получится цилиндрическая 
поверхность . 

Пробиваніе отверстій въ жести. Ч т о б ъ получить отверстіе на 
ісускѣ жести, к л а д у т ъ его на свинцовую плиту и, в з я в ъ л ѣ в о ю 
рукой подходящую трубку, с тавятъ послѣднюю на н а д л е ж а 
щее мѣсто, правой ж е у д а р я ю т ъ по г о л о в к ѣ трубки молоткомъ. 
Когда отверстіе получено , трубку поднимаютъ и с т а в я т ъ на 
новое мѣсто, смотря по расположенію отверстій. Если ж е с т ь 
тонка, то можно д ѣ л а т ь пробивку сразу в ъ д в у х ъ к у с к а х ъ . 
Полезно имѣтб в ъ к а ж д о й мастерской инструментъ съ 2 — 3 
и д а ж е 4 трубками, чтобы имѣть возможность , однимъ у д а р о м ъ , 
получить нѣсколько отверстій. При приготовленіи т е р о к ъ , 
для назначеній отверстій, л у ч ш е всего в з я т ь д л я модели старую 
терку. Пробивать отверстія н у ж н о сразу в ъ н ѣ с к о л ь к и х ъ кус
к а х ъ ; приэтомъ, если и не на в с ѣ х ъ к у с к а х ъ получатся дыры, 
то все-таки образуются углублен ія , которыя п о к а ж у т ъ , в ъ ка-
комъ мѣстѣ н у ж н о будетъ- еще пробить дыры. 

Паяніе жести. П о д ъ словомъ паять ра зумѣютъ соединеніе 
д в у х ъ однородныхъ или разнородныхъ м е т а л л о в ъ , посредствомъ 
третьяго, в ъ одно ц ѣ л о е . Этотъ-то третій м е т а л л ъ , который 
д о л ж е н ъ быть легкоплавче соединяемыхъ, называется припо-
емъ. В ъ ж е с т я н ы х ъ р а б о т а х ъ обыкновенно употребляется п р и 
пой, состоящій и з ъ 2 ч . олова и 1 ч . свинца. 

Снаиваніе , в ъ о б щ и х ъ ч е р т а х ъ , производится с л ѣ д у ю щ и м ъ 
образомъ. Когда в с ѣ части издѣл ія хорошо пригнаны, б е р у т ъ 
н а я л ь н и к ъ и тщательно очищаютъ рабочую часть его, пока 
она не сдѣлается совершенно свѣтлою и не б у д е т ъ имѣть ока
лины. Это д ѣ л а е т с я съ тою ц ѣ л ь ю , чтобы сообщить паяль^ 
нику способность з а х в а т ы в а т ь расплавленный припой и удер
ж и в а т ь его на с е б ѣ , т а к ъ к а к ъ способность эта утрачивается 
паяльникомъ, если поверхность его с д ѣ л а л а с ь нечиста. З а т ѣ м ъ 
п а я л ь н и к ъ з а к л а д ы в а ю т ъ в ъ горнъ (выемкой, предназначенной 
д л я захватыванія припоя, кверху) и н а г р ѣ в а ю т ъ . В ъ то ж е 
время нарѣ занный кусочками припой кладется в ъ ж е л ѣ з н ы й 
к о в ш ъ или л о ж к у и расплавляется . К о г д а припой расплавится , 
ставятъ ковшикъ на наковальню или в е р с т а к ъ , вынимаютъ и з ъ 
горна п а я л ь н и к ъ , который не д о л ж е н ъ быть н а г р ѣ т ъ до-красна , 
и смазываютъ конецъ его толченымъ нашатыремъ; з а т ѣ м ъ , 
д е р ж а в ъ правой р у к ѣ п а я л ь н и к ъ , а в ъ л ѣ в о й спаиваемое 
издѣл іе , п о г р у ж а ю т ъ конецъ л а я л ь н и к а в ъ к о в ш ъ с ъ рас -
•плавленнымъ оловомъ; п а я л ь н и к ъ тотчасъ ж е приметъ на себя 
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слой припоя и тогда в о д я т ъ его в д о л ь соединяемыхъ кромокъ 
издѣл ія . Припой заливается в ъ ш о в ъ , образуемый кромками, 
и з а п о л н я е т ъ нромежутокъ между ними; охладившись ж е , онъ 
плотно соединяетъ и х ъ Между собою. Пока припой совершен
но не застынетъ , необходимо д е р ж а т ь спаиваемую в е щ ь в ъ 
совершенномъ п о к о ѣ и не тревожить шва , иначе спайка бу-
д е т ъ непрочна . Чтобы олово л у ч ш е пристало к ъ спаиваемымъ 
жестянымъ поверхностямъ, и х ъ посыпаютъ толченою канифолью 
или нашатыремъ . Работу паянія можно вести и т а к ъ . Н а г р ѣ в ъ 
п а я л ь н и к ъ п о ж а р ч е и в з я в ъ его в ъ правую руку, а в ъ л ѣ в у ю 
кусокъ припоя , и д е р ж а край п а я л ь н и к а к а к ъ р а з ъ н а д ъ 
спаеваемымъ швомъ, в д о л ь его, прикасаются к ъ нему кускомъ 
припоя, вслѣдств іе чего послѣдній расплавится и б у д е т ъ ка
п а т ь на ш о в ъ . К о г д а такимъ образомъ накапано достаточное 
количество припоя , начинаютъ водить по шву паяльникомъ . 
Припой, успѣвшій у ж е застынуть , снова плавится и разливается 
в д о л ь ш в а ровнымъ слоемъ, заполняя в с ѣ щели и пустоты. 
В ъ этомъ с л у ч а ѣ , к а к ъ видимъ, предварительной расплавки 
олова не требуется ,—оно плавится прямо отъ ж а р а , сообща-
емаго ему паяльникомъ. 

Т а к и м ъ образомъ, паяніе ж е с т я н ы х ъ предметовъ не пред
с т а в л я е т ъ ни м а л ѣ й ш и х ъ затрудненій . Достаточно небольшой 
практики, чтобы пріобрѣсть в ъ этой работѣ достаточный н а в ы к ъ . 

Фиг. 39. 

В ъ т ѣ х ъ с л у ч а я х ъ , когда требуется спаять весьма маленькія 
части или з а п а я т ь небольшое отверстіе , употребляютъ п а я л ь 
ную лампу (фир. 39). Она состоитъ и з ъ лампы, вставленной 
в ъ гнѣ здо , сдѣланное в ъ д н ѣ цилиндрическаго сосуда, и и з ъ 
верхняго резервуара , содержащаго в ъ с е б ѣ испаряющуюся 
жидкость*) . П о с л ѣ з а ж и г а н і я фитиля в ъ л а м п ѣ , испаряющая-

*) Обыкновенно спиртъ. 
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ся жидкость в ъ верхнемъ р е з е р в у а р ѣ нагрѣвается в ъ самое 
короткое время и начинаетъ по трубкѣ пробиваться в ъ в и д ѣ 
струи пара , который, будучи з а ж ж е н ъ , образуетъ остроконеч
ное пламя, которымъ можно нагрѣвать , в ъ с л у ч а ѣ надобности, 
только одну точку. -

Дѣланіе складокъ. Д л я полученія с к л а д о к ъ на жести к л а д у т ъ 
ее на наковальню съ зубцами и ударами, подобраннаго д л я 
этой ц ѣ л и молотка, з а с т а в л я ю т ъ выгибаться по формѣ нако
в а л ь н и . 

Дѣланіе загибовъ. Эта операція н е и з б ѣ ж н о в с т р ѣ ч а е т с я , когда 
требуется соединить дно какого-нибудь сосуда съ его боковыми 
стѣнками. В ы р ѣ з а в ъ к р у г ъ и з ъ жести (если сосудъ круглый) , 
д іаметръ котораго д о л ж е н ъ быть на 5 миллиметровъ больше 
діаметра сосуда, у п и р а ю т ъ его в ъ наковальню т а к ъ , чтобы 
при у д а р ѣ по его краю молоткомъ з а г н у л а с ь кромка, шириною 
около 2 миллиметровъ. С д ѣ л а в ъ , такимъ образомъ , кромку 
кругомъ всего дна , з а гибаютъ ее з а т ѣ м ъ еще деревяннымъ 
молоткомъ п о д ъ прямымъ угломъ к ъ дну . 

Если к р а я сосуда требуется окаймить, то п о д ъ с д ѣ л а н н у ю 
такимъ ж е образомъ кромку в ъ л и с т ѣ , предназначенномъ д л я 
стѣнокъ сосуда, в в о д и т ь ж е л ѣ з н у ю проволоку и з а г и б а ю т ъ 
кромку настолько , чтобы совершенно закрыть проволоку , ко
торая съ одной стороны нѣсколько в ы с т у п а е т ъ з а край листа , 
а съ другой—немного не доходитъ до него, вслѣдств іе чего отъ 
загиба листа образуется трубочка . Чтобы образовать стѣнки 
сосуда, листъ сгибаютъ по кругу , выступающій ж е к о н е ц ъ 
проволоки вмѣстѣ съ облегающимъ ее краемъ листа вводятъ 
в ъ образовавшуюся на другомъ к о н ц ѣ листа , о т ъ загиба его 
края , трубочку, и производятъ спайку. Чтобы в ъ мѣстѣ со-
единенія к р а е в ъ листа не образовался непріятный д л я г л а з а 
р у б е ц ъ , концы проволоки нужно утонить . 

Сборка издѣлій. Когда кромки д н а загнуты, к р а я сосуда окайм
л е н ы и т ѣ л о его образовано , в с т а в л я ю т ъ послѣднее н и ж н е ю 
его частью в ъ дно и подколачиваюгъ кромки д н а на нако-
в а л ь н ѣ т а к ъ , чтобы т ѣ л о сосуда в ъ нижней его части при
ходилось плотно и прочно к ъ кромкамъ дна ; з а т ѣ м ъ произво
д я т ъ спайку . С д ѣ л а в ш и остовъ сосуда, припаиваютъ или при-
к л е п ы в а ю т ъ к ъ нему, смотря по надобности, ручки, носокъ и проч . 

Т а к ъ к а к ъ и з д ѣ л і я , вырабатываемыя и з ъ жести , весьма раз 
нообразны, то н ѣ т ъ никакой возможности указать , по каждому 
издѣл ію отдѣльно , способы его выработки ; это зависитъ о т ъ 
умѣнья и смѣтливости рабочаго . Д л я примѣра приводимъ ходт» 
работы масленки. 
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В з я в ъ л и с т ъ жести и в ы г л а д и в ъ его , помощію циркуля , ши
ла , наугольника и линейки в ы ч е р ч и в а ю т ъ части а, Ъ, с, d, е, 
/, g и h (фиг. 40) и по вычерченнымъ контурамъ в ы р ѣ з а ю т ъ 
и х ъ и з ъ листа ножницами. Часть а б у д е т ъ служить д л я обра-
зованія боковыхъ стѣнокъ масленки, с будетъ ея дно, Ъ—крыш
ка, d-—втулочка д л я наливанія масла , h—крышка этой втулоч-

Фиг. 40. 

ки, е—носокъ масленки, / — е я ручка , д-—полоска, п р и к р ѣ п л я ю -
щ а я с я однимъ концомъ к ъ носку, д р у г и м ъ — к ъ самой масленкѣ. 
В ы р ѣ з а в ъ в с ѣ эти части, з а г и б а ю т ъ молоткомъ кромки у д н а 
и крышки и п р и д а ю т ъ всѣмъ выше перечисленнымъ частямъ 
требуемую форму. К о г д а в с ѣ части хорошо пригнаны одна к ъ 
другой , п р и с т у п а ю т ъ к ъ и х ъ спаиванію. 

Соединеніе частей издѣлій посредствоиъ двойного фальца. Если 
жестяной сосудъ д о л ж е н ъ подвергаться дѣйствію огня, то 
соединеніе д н а со стѣнками и п о с л ѣ д н и х ъ между собою про
изводится посредствомъ двойного ф а л ь ц а . 

Фиг. 41. Фиг. 42. Фиг. 43. Фиг. 44. 

В ъ этомъ с л у ч а ѣ к р у г ъ , предназначенный д л я д н а , вырѣ-
з а ю т ъ на 9 миллиметровъ больше діаметра сосуда, а ц и л и н д р ъ , 
образующій т ѣ л о его, д ѣ л а ю т ъ на 2 милл. д л и н н ѣ е . З а г н у в ъ 
к р а я д н а и цилиндра , в с т а в л я ю т ъ послѣдній в ъ дно (фиг. 41), 
з а х в а т ы в а ю с ь краями его з а г и б ъ цилиндра (фиг. 42), подни-
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маютъ ф а л ь ц ъ кверху (фиг. 43), подколачиваютъ й запаиваюгь* 
К р а я листа , образующего тѣло сосуда, д л я соединенія заги-
б а ю т ъ точно т а к ъ ж е (фиг. 44). 

Заклепываніе. Эта операція встречается , когда требуется при-
крѣпить ручки к ъ кострюлямъ, иротивнямъ и т. п . Чтобы эта 
работа была удачна , о б ѣ соединяемый части пробиваютъ за-
р а з ъ . Когда отверстіе сдѣлано , в в о д я т ъ в ъ него ж е л ѣ з н у ю 
или мѣдную заклепку , на выстуиающій ж е конецъ его накла 
д ы в а ю т штампъ , имѣющій в и д ъ молотка, на о б у х ѣ котораго 
с д ѣ л а н а сферическая выемка, и, ударами по нему обыкно-
в'еннымъ молоткомъ, ра збиваютъ к о н е ц ъ гвоздя в ъ головку . 

О м а ш и н а х ъ - и н с т р у м е н т а х ъ в о о б щ е . 

Несмотря на безконечное разнообраз іе вещей , в ы х о д я щ и х ъ 
и з ъ мастерской жестяника , работа его всегда сводится к ъ с л ѣ -
дующимъ основнымъ операціямъ: 

1) Р а з р ѣ з ы в а н і е л и с т о в ъ жести на части, которыя, будучи 
соединены между собою, образуютъ и з д ѣ л і е . 

2) Пробиваніе , г д ѣ требуется , отверстій. 
3) З а г и б ъ к р а е в ъ частей и з д ѣ л і я п о д ъ различными углами . 
4) Введеніе в ъ полученные загибы, г д ѣ н у ж н о , проволоки . 
5) Выбиваніе в ы п у к л ы х ъ поверхностей. 
6) Спаиваніе частей или соединеніе и х ъ посредствомъ двой

ного ф а л ь ц а . 
Л е г к о понять , что процессъ в ы д ѣ л к и какого-либо предмета 

описанными выше инструментами д о л ж е н ъ идти довольно мед
ленно . В ъ самомъ д ѣ л ѣ , чтобы приготовить, н а п р и м ѣ р ъ , ж е с 
тяную круглую коробку, н у ж н о в ы р ѣ з а т ь ея стѣнки, дно и 
такимъ ж е образомъ приготовить части крышки. З а т ѣ м ъ , п о с л ѣ 
спаиванія стѣнокъ коробки, н у ж н о припаять к ъ ней дно . Д л я 
этой ц ѣ л и на послѣднемъ необходимо загнуть по всей его 
окружности з а г и б ъ , которьшъ оно и припаивается к ъ т ѣ л у 
коробки; загибаніе это производится молоткомъ, что, очевидно, 
д о л ж н о занять много времени, особенно, если прибавимъ , что 
крышка требуетъ точно такой ж е ' процедуры. М е ж д у т ѣ м ъ 
цѣнность у ж е совершенно готоваго и з д ѣ л і я нерѣдко про
стирается до 5 коп. И з ъ этого ясно видно, до какой степени 
в а ж н о и выгодно замѣнить ручную работу д л я э т и х ъ операцій 
работой машинъ , которыя сразу и чрезвычайно скоро р ѣ ж у т ъ , 
пробиваютъ отверстія , д ѣ л а ю т ъ всевозможные загибы и проч. , 
т а к ъ что на д олю ж е с т я н и к а приходится только спаиваніе 
готовыхъ частей. К р о м ѣ того с т у к ъ , который н е и з б ѣ ж е н ъ 
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при ручномъ ироизводствѣ, значительно уменьшится ііри ма-
шинномъ. Конструкція э т и х ъ магпинъ весьма -несложная и 
цѣна сравнительно нё дорога , т акъ что онѣ имѣютъ за собой 
всѣ условія д н я возможности войти во всеобщее употребленіе . 

Машины-инструменты, употребляемый в ъ жестяномъ про-
изводствѣ, могутъ быть п о д р а з д е л е н ы на д в ѣ категоріи: 

1) Машины-инструменты, которым употребляются во в с ѣ х ъ 
мастерскихъ, о б р а б а т ы в а ю щ и х ъ металлы; мы поименуемъ только 
т ѣ и зъ н и х ъ , которыя, не будучи предназначены спедіально 
д л я ж е с т я н и к о в ъ , однако могутъ быть употребляемы в ъ мастер
скихъ д л я обработки жести . 

2) Машины-инструменты, спедіально приспоеббленныя д л я 
ж е с т я н и к о в ъ . 

М а ш и н ы - и н с т р у м е н т ы д л я р ѣ з а н і я ж е с т и . 

Эти машины-инструменты носятъ вообще названіе н о ж н и ц ъ 
и бываютъ д в у х ъ родовъ : прямыя и круглыя . 

Фиг. 46. 

И з ъ прямыхъ н о ж н и ц ъ особенно пригодны д л я рѣ зан ія жести 
ножницы Кирхейза . Фиг. 45 представляетъ боковой в и д ъ , а 
фиг. 4 6 — п л а н ъ этихъ н о ж н и ц ъ . 

Н а чугунномъ станкѣ АЛ у к р ѣ п л е н а прочная ж е л ѣ з н а я вы
строганная доска а, снабженная спереди выстроганною ж е 
щекою Ь, к ъ которой привинчивается нижняя часть н о ж н и ц ъ 
с. Верхняя часть н о ж н и ц ъ d привинчивается к ъ длинному 
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Іілечу нёравношіечаго рычага ее, между тѣмъ к а к ъ на другомѣ 
к о н ц ѣ этого рычага имѣется п р о т и в о в ѣ с ъ — ш а р ъ / , который 
и д е р ж и т ъ ножницы постоянно в ъ открытомъ положен іи . С а м ъ 
р ы ч а г ъ вращается около болта g на щ е к ѣ 6. 

К ъ столу привинчиваются, перпендикулярно к ъ Ножницамъ, 
д в ѣ линейки h,h\ между которыми м о ж е т ъ двигаться третья 
линейка г, оставаясь постоянно п а р а л л е л ь н о ю к ъ н о ж н и ц а м ъ ; 
эту линейку можно укрѣпить на одномъ мѣстѣ помощію вин-
товъ IJi двигающихся в ѣ п р о р ѣ з а х ъ Jc,k, Линейки hth с л у ж а т ъ 
Для точнаго р а з р ѣ з а листа п о д ъ нрямымъ угломъ , между тѣмъ 
к а к ъ при помощи линейки г можно д ѣ л а т ь совершенно парал* 
л е л ь н ы е р а з р ѣ з ы . 

Фиг. 46. 

Четвертая линейка m м о ж е т ъ поворачиваться при помощи 
винта около одной и з ъ точекъ п р о р ѣ з а w, т а к ъ что можно д ѣ -
л а т ь р а з р ѣ з ы п о д ъ какимъ угодно у г л о м ъ . 

Д л я рѣ зки полосъ на опредѣленную ширину с л у ж и т ь 
упоръ s на д в у х ъ с т е р ж н я х ъ о,о, которые могутъ передви
гаться в ъ п р и л и т ы х ъ к ъ щ е к ѣ Ъ н а п р а в л я ю щ и х ъ и закрѣпляют-
ся в ъ данномъ мѣстѣ винтами р,р. 

Когда верхняя часть н о ж н и ц ъ приподнята , то можно подвести 
у п о р ъ s к а к ъ угодно близко к ъ и х ъ нижней части; но чтобы «. 
у п о р ъ не м ѣ ш а л ъ дѣйствію н о ж н и ц ъ , то при спускѣ и х ъ онъ 
отводится в н и з ъ отъ давлен ія на него незаостренной части 
н о ж н и ц ъ (тутъ с л ѣ д у е т ъ замѣтить , что у п о р ъ s состоитъ и з ъ 
щеки и другой угловой части, которая м о ж е т ъ в р а щ а т ь с я око
ло болта в ъ п р о р ѣ з ѣ щеки (фиг. 45); поэтому верхняя часть 
н о ж н и ц ъ б у д е т ъ отводить не весь у п о р ъ , а только его угло
вую часть) ; когда ж е верхняя часть поднимется снова, то у п о р ъ 
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придетъ в ъ первоначальное положеніе о т ъ дѣйств ія пружины 
q и можно б у д е т ъ опять срѣ зать полосу, одинаковой ширины 
с ъ только - і то срѣ занною. 

Д л я иредупрежден ія перехода верхней части н о ж н и ц ъ за 
нижнюю, имѣется на щ е к ѣ Ъ ж е л ѣ з н а я втулочка г, в ъ кото
рую в л о ж е н а резина , и на ней маленькій ш т и ф т ъ t; на рычагѣ 
ж е вехней части имѣется в ъ соотвѣтствующемъ мѣстѣ пуговка, 
которая у д а р я е т ъ по штифту t и з а д е р ж и в а е т ъ верхнюю часть 
н о ж н и ц ъ . Эти ножницы снабжаются еще приспособленіемъ д л я 
з а д е р ж к и листовъ во время разрѣ зыван ія ; это приспособленіе 
состоитъ и з ъ стальной полосы, подвѣшенной на д в у х ъ п о д в ѣ -
с к а х ъ , причемъ продолженіе одной и з ъ н и х ъ представляетъ 
ручной рычагъ д л я з а д е р ж к и листа . Н а н а ш и х ъ ч е р т е ж а х ъ 
этого приспособленія не показано . 

онѣ гораздо чище. Эти ножницы состоять и з ъ д в у х ъ ж е л ѣ з -
ныхъ в а л о в ъ anb (фиг. 47); на одномъ и з ъ к о н ц о в ъ нижняго 
в а л а н а с а ж е н ы д в а б о л ы н и х ъ з у б ч а т ы х ъ колеса і и h различ-
н ы х ъ д і аметровъ . Б о л ь ш е е колесо г п о л у ч а е т ъ движен іе о т ъ 
шестерни у, насаженной на ось рукоятки. Колесо h с ц ѣ п л я е т я 
с ъ колесомъ р, н а с а ж е н н ы м ъ на к о н е ц ъ верхняго в а л а , и 
имѣетъ одинаковое число з у б ц о в ъ с ъ колесомъ вслѣдств іе 

Фиг. 47. 

Прямыя ножницы могутъ быть почти в п о л н ѣ замѣнены круг
лыми, т а к ъ к а к ъ посредствомъ и х ъ можно р ѣ з а т ь не только 
по прямымъ линіямъ , но и по кривымъ; притомъ р ѣ ж у т ъ 
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чего о б ѣ - з у б ч а т к и вращаются съ одинаковою скоростью. Н а 
д р у г и х ъ к о н ц а х ъ в а л о в ъ н а с а ж е н ы д в а к р у г л ы х ъ диска изъ 
закаленной стали, которыхъ діаметры таковы, что. они з а х о -
д я т ъ д р у г ъ за друга , приблизительно , на 1 сантиметръ и со
прикасаются между собою своими краями. Винтъ « всегда под-
д е р ж и в а е т ъ между дисками одинаковое разстояніе , д л я того 
чтобы ножницы чисто р ѣ з а л и . 

Чтобы разрѣ зать л и с т ъ жести , к л а д у т ъ его на с т о л ъ I и 
нридвигаютъ к ъ дискамъ, которые сейчасъ ж е з а х в а т ы в а ю т ъ 
его при своемъ вращеніи и р ѣ ж у т ъ по назначенной линіи . 

Хотя описанныя круглыя ножницы и могутъ отчасти удовле 
творить жестяника , однако д л я полученія к р у г о в ъ . несравнен
но в ы г о д н ѣ е имѣтъ круглыя ножницы Кирхейза с ъ непарал
лельными о^ями, тѣмъ б о л ѣ е , что носредствомъ э т и х ъ н о ж н и ц ъ 
можно т а к ж е съ большимъ удобствомъ и ы р ѣ з а т ь и гірямоли-
нейныя фигуры. 

Ксли укрѣпить л и с т ъ жести в ъ одной точкѣ т а к ъ , что онъ 
свободно м о ж е т ъ враіцаться в ъ горизонтальной плоскости, но 
не можетъ быть сдвинутъ съ мѣста, то, очевидно, что при 
рѣзаніи листа помощію дисковъ , онъ приметъ круговое дви-
женіе около неподвижной точки, и диски в ы р ѣ ж у т ъ к р у г ъ , 
центръ котораго б у д е т ъ в ъ неподвижной точкѣ, a рад іусъ его 
б у д е т ъ равняться разстоянію дисковъ о'тт, неподвижной точки. 
На этомъ принципѣ и основано устройство н о ж н и ц ъ Кирхейза . 

Фиг . 48 п р е д с т а в л я е т ъ ножницы Кирхейза , состоящія и з ъ 
д в у х ъ р ѣ ж у щ и х ъ дисковъ а и h, н а с а ж е н н ы х ъ на концы ва
л о в ъ , и з ъ коихъ верхній р а с п о л о ж е н ъ горизонтально, а ниж-
ній н о д ъ угломъ отъ 20 до 30 г р а д у с о в ъ к ъ первому; в с л ѣ д -
ствіе такого расположенія дисковъ , обрѣзки не з адерживаются 
нижнею частью и разрѣ зыван іе и д е т ъ беаъ остановокъ . Оба 
в а л а у к р ѣ ц л е н ы в ъ чугунной рамѣ и устанавливаются между 
собою в ъ н а д л е ж а щ е м ъ иоложеніи при помощи винтовъ m и it. 
Н о ж н и ц ы приводятся в ъ дѣйствіе носредствомъ рукоятки h и 
з у б ч а т о к ъ d и к. К ъ чугунной рамѣ съ л ѣ в о й стороны при-
к р ѣ п л е н а горизонтально призма Я, по которой, при помощи 
ручки зубчатой полосы и шестерни, двигается скоба В; по-
с л ѣ д н я я з а к р ѣ п л я е т с я в ъ данномъ положеніи носредствомъ 
зажима п. 

Вырѣзьшаемый по кругу л и с т ъ з а ж и м а ю т ъ в ъ ц е н т р ѣ 
между нижнею центровою пластинкою и с т а л ь н ы м ъ остреемъ а; 
з а т ѣ м ъ подводятъ к ъ ножницамъ и приводятъ и х ъ в ъ дѣйств іе . 

При установкѣ н о ж н и ц ъ центръ листа не д о л ж е н ъ л е ж а т ь 
в ъ вертикальной плоскости, проведенной чрезъ о б ѣ оси дисковъ 



(фиг. 50), а в ъ .плоскости, к ъ ней п а р а л л е л ь н о й и проходя
щей ч р е з ъ точку (захвата) рѣзан ія (фиг. 49), всякое уклоне-

ніе его отъ этого положен ія в ы з о в с т ъ нечистый о б р ѣ з ъ к о л е ц ъ 
и к р у г о в ъ . Чтобы установить в ъ н а д л е ж а щ е м ъ положеніи 

Фиг. 4У. '1>иг. 50. 

острее а, цоворачиваютъ призму II около оси, ослабивши 
скрѣиляющую т а й к у . 
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Если х о т я т ъ воспользоваться этими ножницами д л я рѣзан ія 
нрямыхъ п о л о с ъ , то отводятъ скобу В н а з а д ъ и на поперечный 
брусокъ О ставятъ линейку X, которая с л у ж и т ь д л я направлен ія 
разрѣзаемой жести . 

М а ш и н ы - и н с т р у м е н т ы д л я п р о б и в а н і я и п р о р ѣ з ы в а н і я 
о т в е р с т і й . 

Ж е н е в с к і й механикъ Л а р и в ь е р ъ еще в ъ -сороковыхъ г о д а х ъ 
п р е д л о ж и л ъ устройство особой машины, которая можетъ д ѣ -
л а т ь в ъ ж е с т я н ы х ъ л и с т а х ъ такія отверстія , которыя съ тру-
домъ можно замѣтить иростымъ г л а з о м ъ , и которыя могутъ слу
жить д л я приготовленія ф и л ь т р о в ъ , ситъ и проч. Мы дадимъ 
нѣкоторое нонятіе о б ъ устройствѣ этой машины. О н а состоитъ 
и з ъ массивнаго пресса , снабженнаго чугунной плитой, которая 
поднимается и опускается между двумя вертикальными стойками 
такимъ образомъ, что она всегда строго сохраняетъ в е р т и к а л ь 
ное положеніе . Н и ж н я я поверхность этой плиты, которая д о л ж н а 
быть совершенно г л а д к а я и горизонтальная , с н а б ж е н а сталь
ными пластинками, которыя неподвижно нрикрѣнляются к ъ ней 
помощію винтовъ . В ъ этихъ пластинкахъ д ѣ л а ю т с я отверстія 
д л я вставлен ія головокъ с т а л ь н ы х ъ иголокъ . Н а нижней по-
д у ш к ѣ пресса находится , т а к ъ называемая , матрица, снабжен
ная такимъ количествомъ отверстій, сколько и х ъ ж е л а ю т ъ с д ѣ -
л а т ь на л и с т ѣ и сколько поставлено иголокъ . Матрица эта 
ставится такимъ образомъ , что в ъ то время, когда иголки опу
скающейся плиты пройдутъ положенный на пути л и с т ъ жести , 
то концы и х ъ в о й д у т ъ непременно в ъ отверстія матрицы. Ж е с 
тяной л и с т ъ , вынутый и з ъ машины, с о д е р ж и т ъ столько отвер-
стій, сколько было и г о л о к ъ . 

В ъ послѣднее время в ъ Германіи д л я в ы д ѣ л к и ж е с т я н ы х ъ -
р ѣ ш е т ъ и ситъ стали употреблять машины, имѣющія ту осо
бенность, что в ъ н и х ъ отверстія не прессуются и не чеканятся , 
но прорѣзываются двумя щеками з у б ч а т ы х ъ к р у г л ы х ъ н о ж н и ц ъ . 

Ножницы эти состоять и з ъ д в у х ъ к р у г о в ы х ъ дисковъ а, а', 
на окружности которыхъ находится р я д ъ острыхъ р ѣ ж у щ и х ъ 
з у б ц о в ъ Ь, Ъ... Н а ф и г у р ѣ 51 можно в и д ѣ т ь расположеніе зуб
ч а т ы х ъ дисковъ а, « ' , если смотрѣть на н и х ъ с л ѣ в а . 

Фиг. 53 нредставляетъ поперечный р а з р ѣ з ъ одного и з ъ дис
к о в ъ . Диски снабжены одинаковымъ числомъ т р е у г о л ь н ы х ъ 
в ы р ѣ з о в ъ с т а к ъ , что на окружности к а ж д а г о и з ъ н и х ъ номѣ-
щены поперемѣнно острые зубья Ъ и между ними соотвѣт-
ственные в ы р ѣ з ы с . Острея з у б ь е в ъ Ь,Ъ... немного з а х в а т ы в а ю т ъ 
д р у г ъ друга и зубчатые диски з а к р ѣ п л я ю т с я на в а л а х ъ dud. 
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т а к ъ , что зубья помѣщаются частію н а д ъ отверстіями с, с . . . , 
a отверстія частію п о д ъ зубьями, к а к ъ видно на фиг. 52; 
Ж е с т ь , подведенная к ъ двумъ зубчатымъ дискамъ, захваты
вается и х ъ зубьями; При вращеніи рукоятки А передается отъ 
шестерни В д в и ж е н і е зубчатому колесу е, сидящему вмѣстѣ 
съ шестерней m на л ѣ в о м ъ к о н ц ѣ в а л и к а d'; шестерня m с ц ѣ п -
ляется с ъ такою ж е и, сидящей крѣ і іко на верхнемъ . в а л и к ѣ 
d; такимъ образомъ рукояткой А сообщается вращательное дви
ж е т е в а л и к а м ъ d' и d, а стало быть — и укрѣпленнымъ на 

Фиг. 51. Фиг. 62. Фиг. 53. 

н и х ъ зубчатымъ дискамъ а' и а. Всѣ упомянутыя части у к р ѣ п -
л е н ы в ъ прочной станинѣ M M. Диски вращаются на встрѣчу 
д р у г ъ д р у г у ; на ж е с т и они в ы р ѣ з а ю т ъ отверстія , между кото
рыми остаются нетронутые промежутки, соотвѣтствующіе углуб-
лен іямъ д и с к о в ъ . В ы р ѣ з а в ъ р я д ъ отверстій, д а ю т ъ жести бо
ковое перемѣщеніе и п р о р ѣ з а ю т ъ новый р я д ъ отверстій. 

Соотвѣтственно числу з у б ц о в ъ диска и промежутковъ между 
ними, получается сортъ ситъ:—грубый или мелкій. 

Д л я приготовленія ж е с т я н ы х ъ терокъ д ѣ л а е т с я одинъ зуб
чатый д и с к ъ , другой ж е б е з ъ з у б ь е в ъ и такимъ образомъ, 
чтобы р ѣ ж у щ і е зубья в ы д а в а л и с ь по одной л и ш ь сторонѣ 
ікести. 

М а ш и н ы - и н с т р у м е н т ы д л я с г и б а лиетовт» . 

Помощію э т и х ъ машинъ можно д ѣ л а т ь острые и тупые загибы 
различной ширины, смотря по размѣрамъ выбранной машины. 

Обрабатываемый л и с т ъ жести зажимается между щеками В 
и С (фиг. 54), и з ъ коихъ С неподвижна , а В, соединенная съ 
находящимся в ъ нижней части машины валомъ / двумя шату
нами с ъ кривошипами, поднимается и опускается при вращеніи 

- рукоятки у. Разстояніе между щеками, когда верхняя JS опу-
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щена , м о ж е т * быть увеличено или уменьшено, смотря по тоЛ-
щ и н ѣ листовъ , посредствомъ в н н т о в ъ . Д л я того чтобы сгибъ 
п о с л ѣ д о в а л ъ на опредѣленномъ разстояніи о т ъ к р а я листа , 
между стойками машины вкладывается упоръ H (фиг. 55), 
который можно передвигать помощію д в у х ъ винтовъ у. Д л я 
б о л ѣ е широкихъ сгибовъ этотъ у п о р ъ совсѣмъ вынимаютъ изъ 
машины. Щ е к и В и С д л я большей прочности о б л о ж е н ы 
стальными шинами. 

Сгибъ производится вращающеюся - призмою I), которая в ъ 
неподНижномъ состояніи имѣетъ положеніе , изображенное на 
фиг. 55 и 56. Т а к ъ к а к ъ разнообразное примѣненіе этой машины 
требуетъ различнаго п о л о ж е н і я призмы I), то п о с л е д н ю ю , 
смотря по надобности, можно переставлять б л и ж е или д а л ь ш е 
относительно щ е к ъ В и О, посредствомъ винтовъ , которые 
видны на фиг. 54. - , 

Фиг. 54. 

Фиг. 55 и з о б р а ж а е т ъ начало сгибанія , фиг . ж е 5 6 — к о н е ц ъ 
его. Н а фиг. 57 видно, какимъ образомъ, постепенно двигая 
в л о ж е н н ы й в ъ машину съ задней стороны л и с т ъ , можно полу
чить кривой с г и б ъ . 

Д л я иолученія ж е л о б ч а т ы х ъ сгибовъ, перемѣняютъ стальную 
часть щеки В с ъ косымъ краемъ на плоскую и у с т а н а в л и в а ю с ь 
призму D такъ высоко, чтобы явилась возможность привести 
ее при вращеніи въ п о л о ж е н і е , показанное на фиг . 58. 

На фиг . 59 видно, какимъ образомъ , п р и посредствѣ остраго 
к р а я призмы 1), получаются мелкіе, одпнъ за другимъ с л ѣ -
дуюіціе сгибы. Н о с л ѣ к а ж д а г и сгиба жестяной л и с т ъ выни
маютъ И п е р е в е р т ы в а ю с ь , сообразуясь съ направлен іемъ .сги-
б о н ъ . Призму Х>, в ъ этомъ с л у ч а ѣ , т а к ж е п е р е в е р т ы в а ю т ъ . , 
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Совершенно д р у г у ю форму принимаютъ рабочія части э т и х ъ 
машинъ, когда требуется д ѣ л а т ь закругленные ф а л ь ц ы , напри-

Фиг. 58. Фиг. 59. 

м ѣ р ъ д л я обложки л и с т а проволокою д л я большей жест
кости. 

Фиг. 60. 

Н а ф и г . 60 изображены положенія подобной машины Кир
хейза при н а ч а л ѣ и к о н ц ѣ работы. 

4 



- 2ê -

о б р а б а т ы в а е м ы й л и с т ъ А придвигается к ъ переставному 
упору а н а щ е к ѣ В, но т а к ъ , что л и с т ъ л е ж и т ъ в ъ то ж е 
время и на щ е к ѣ С; н а д ъ измѣняемымъ по ширинѣ промежут-
комъ между этими щеками расположена сгибающая полоса D , 
прикрѣпЛенная н е п о д в и ж н о к ъ станку машины. И з г и б ъ про
изводится с л ѣ д у ю щ и м ъ образомъ: поворачиваютъ щеку С з а 
ручку с по н а п р а в л е н і ю , показанному стрѣлкой 1, причемъ 
п р о и с х о д и т ь и н е б о л ь ш о й поворотъ щеки В кверху около 
отдаленной оси, т а к ъ что получается положен іе листа по о б ѣ -
ймъ сторонамъ шины В и образуется закругленный ф а л ь ц ъ F. 
Перемѣняя шину В и измѣняя промежутокъ м е ж д у В и С, 
можно д ѣ л а т ь ф а л ь ц ы различной вышины, между т ѣ м ъ ши
рина ф а л ь ц е в ъ з ависитъ отъ установки упора а. 

Фиг. 61. 

Ж е с т я н ы х ъ д ѣ л ъ мастеръ К е й л ь и з м ѣ н и л ъ устройство этой 
машины такимъ образомъ, чтобы на ней можно было д ѣ л а т ь 
угловые загибы, ф а л ь ц ы и полныя закруглен ія (цилиндриче-
скія) , к а к ъ п о к а з а н о на фиг . 6 1 . Обработываемый л и с т ъ вкла 
дывается м е ж д у доскою h станины и зажимною щекою / и 
зажимается опусканіемъ послѣдней ; к ъ нижней части щ е к и / 
привинчивается с т а л ь н а я полоса а д л я загиба , около которой 
и производится угловой изгибъ листа поворотомъ щеки д\ 
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такимъ образомъ получатся изгибы г и к. Д л я производства 
ф а л ь ц е в ъ и з а к р у г л е н н ы х ъ изгибовъ , к а к ъ I, т, и, ш и н а а 
замѣняется другою — Ь, коей высота соотвѣтствуетъ высотѣ 
закруглен ія ; приэтомъ необходимо установить ось вращсн ія 
щеки у на половину толщины шины Ъ и повернуть щеку у на 
у г о л ъ в ъ 180 г р а д у с о в ъ . Полныя закруглен ія д ѣ л а ю т с я на 
этой машинѣ только в ъ крайности и то в ъ несовершенномъ в и д ѣ . 

М а ш и н ы - и н с т р у м е н т ы д л я д ѣ л а н і я п о л н ы х ъ з а к р у г 
л е н а . 

Д л я полученія п о л н ы х ъ закруглен ій — н е б о л ы п и х ъ д іаме-
тровъ — необходимо воспользоваться спеціальными станками. 
Н а фиг . 62 и з о б р а ж е н ъ р а з р ѣ з ъ подобной двойной машины, 
в ъ натуральной величины. Л и с т ъ а з а к л а д ы в а е т с я однимъ 
краемъ в ъ ш п у н т ъ Ъ цилиндрическаго стального стержня , ко
торый медленно вращается по направленію, показанному стрѣл-
кою, в ъ призматическомъ пространствѣ между двумя угловыми 
вырѣ зками д о с о к ъ cud; это вращеніе производится посред-
ствомъ д в у х ъ к р и в о ш и п о в ъ , н а д ѣ т ы х ъ на выступающіе концы 
стержня . Р е б р а е й / с л у ж а т ъ для установки а п п а р а т а на 
станинѣ; у представляетъ форму готоваго -закругленія. 

Н а этомъ с т а н к ѣ можно , смотря по его размѣрамъ , . д ѣ л а т ь 
закруглен ія от? 8 до 12 миллиметровъ в ъ д і а м е т р ѣ . 

Д л я закруглен ія большаго д іаметра употребляются машины 
с ъ в а л ь ц а м и . Н а фиг . 63 представлена машина д л я эакруглен ія 
листовъ . Л и с т ъ з ахватывается двумя пріемными вальцами а и 
6, »ращающймисилво направлен іямъ , показаннымъ стрѣлками, и 

Фиг. 62. Фиг. 63. 



— 28 — 

подводится к ъ третьему в а л ь ц у с, переставляемому либо посред-
ствомъ д в у х ъ эксцентройъ, либо посредствомъ д в у х ъ в и н т о в ъ . 
Этотъ третій в а л е ц ъ с л у ж и т ъ д л я сгиба листа ; чѣмъ выше онъ 
п о д н я т ъ , тѣмъ меньше діаметръ о б р а з у ю щ а я с я цилиндра . Д л я 
получения коническаго сгиба, третій в а л е ц ъ устанавливается 
в ъ косвенномъ положеніи . Ось пріемнаго в а л и к а а н е п о д в и ж 
на, а ось в а л и к а Ь устанавливается , сообразно т о л щ и н ѣ листа , 
посредствомъ д в у х ъ эксцентровъ . Чтобы вынуть и з ъ машины 
готовый і ш л и н д р ъ , верхній в а л ъ приподнимаютъ; д л я этой 
ц ѣ л и с л у ж а т ъ вращающіеся в к л а д ы ш и , которые при одномъ 
ноложеніи п р е д с т а в л я ю т ъ вмѣстѣ съ двумя неподвижными 
вкладышами замкнутый подшипникъ , а в ъ другомъ п о л о ж е н і н 
д а ю т ъ свободный в ы х о д ъ ц а п ф а м ъ оси а. 

С т а н о к ъ Г р ю н ѳ н б е р г е р а д л я а в т о м а т и ч е е к а г о в ы д а в л и -
в а н і я . 

Эта* машина-инструментъ, весьма остроумно скомбинирован
ная , м о ж е т ъ быть весьма полезна в ъ мастсрскихъ , г д ѣ при
ходится в ы д а в л и в а т ь много вещей но одной и той ж е модели. 

Станокъ имѣетъ в и д ъ токарнаго станка и устроенъ с л ѣ д у -
ющнмъ образомъ: на ш п и н д е л ь главной бабки н а д ѣ т ъ обыкно
венный п а т р о н ъ , такой формы, к а к у ю нужно выдавить ; шпин
д е л ь ж е подставной бабки оканчивается втулкой (ось ея , ко
нечно, совпадаетъ с ъ осью станка) , которая м о ж е т ъ двигаться 
в д о л ь оси по произволу г а б о ч а г о . М е ж д у центрами патрона 
и втулки з а ж и м а ю т ъ л и с т ъ жести , который н у ж н о выдавить , 
н а д ѣ в ш и предварительно на шпиндель подставной бабки контръ-
п а т р о н ъ , имѣющій такую ж е форму, но выполненную обратно , 
съ тремя гладилами, снабженными съ противоположной сто
роны катками, вращающимися свободно на своихъ о с я х ъ . Эти 
г л а д и л ы расположены такимъ образомъ, что при р а б о т ѣ со
прикасаются съ металлическимъ листомъ, а катки и х ъ — с ъ со-
отвѣтствующими частями контръ-патрона . Эти катки прижаты 
к ъ контръ-патрону сильной пружиной , вслѣдств іе чего всегда 
к ъ нему п р и л е г а ю т ъ , каковы бы ни были измѣненія в ъ формѣ. 
Когда станокъ н у щ е н ъ в ъ х о д ъ , г л а д и л а д ѣ й с т в у ю т ъ на л и с т ъ 
совершенно т а к ъ ж е , к а к ъ обыкновенные в ы д а в л и в а ю щ і е ин
струменты (давильники) , и при послѣдовательномъ приближе-
ніи контръ-иатрола в д о л ь оси в ы п о л н я ю т ъ требуемую работу . 

Д л я выдавливан ія можно воспользоваться обыкновеннымъ 
токарнымъ станкомъ: на ш п и н д е л ь главной бабки н а д ѣ в а ю т ъ 
п а т р о н ъ съ тою формою, которую н у ж н о выдавить , з а ж и м а ю т ъ 
л и с т ъ ж е с т и между патрономъ и ш п и н д е л е м ъ подставной бабки 
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в ъ его ц е н т р ѣ и в ы д а в л и в а ю т ъ л и с т ъ по формѣ патрона о б ы к -
новеннымъ г л а д и л о м ъ , начиная с ъ середины. 

М а ш и н ы - и н с т р у м е н т ы д л я и з г и б а с т ѣ н о к ъ ц и л и н д р и ч е -
с к и х ъ с о с у д о в ъ , з а г и б а к р а е в ъ и х ъ и Ф а с о н и р о в к и к р у г -

л ы х ъ д н и щ ъ . 

Д л я изгиба цилиндрическихъ сосудовъ по краямъ или дру-
гимъ мѣстамъ, употребляются особыя машины, в ъ которыхъ 
обработываемый предметъ пропускается между двумя фасон
ными кружками , насаженными на к о н ц ѣ д в у х ъ осей. 

Подобныя машины н а ш л и самое быстрое примѣненіе сравни
тельно с ъ другими вспомогательными машинами жестяного про
изводства . Эти машины с д ѣ л а л и с ь т а к ж е неизбѣжными в ъ 
м а л ы х ъ ж е с т я н ы х ъ мастерскихъ, вслѣдств іе и х ъ разносторон-

Фиг. 64. 

няго примѣненія д л я самыхъ р а з л и ч н ы х ъ измѣненій формы, 
легкаго и быстраго выполненія э т и х ъ формъ, д л я производ
ства к о т о р ы х ъ п р е ж д е была необходима утомительная работа 
молоткомъ, и , н а к о п е ц ъ , всдѣдств іе особенно тщательной 
отдѣлки п о л у ч а е м ы х ъ на этихъ, машинахъ и з д ѣ л і й . 

Устройство такой машины, к а к ъ видно изъ рисунка (фиг. 
64), весьма простое. Н а чугунной п о д с т а в к ѣ - у т в е р ж д е н ы д в а 
горизонтальныхъ в а л а , и з ъ коихъ верхній поднимается и опу
скается посредствомъ нажимнаго винта , a нижній перемѣщается 
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в ъ горизонтальномъ направленіи , помощію рукоятки g (фиг. 
65). Н а передніе концы в а л о в ъ навертываются фасонные 
к р у ж к и , форма которыхъ различна и находится в ъ зависимо
сти отъ изготовляемаго предмета . 

Н а фиг. 65 и з о б р а ж е н а форма в а л ь ц е в ъ этой машины д л я 
прямоугольнаго изгиба к р а е в ъ листа , круглаго д н а или полаго 
цилиндра . Л ѣ в ы й рисунокъ и р е д с т а в л я е т ъ н а ч а л о , правый — 
к о н е ц ъ работы. 

Обработываеліый л и с т ъ а кладется на утолщенную часть 
нижняго в а л ь ц а Ъ, упирается в ъ у п о р ъ d и сгибается медлен
но на противоположной сторонѣ п о направлен ію, показанному 
стрѣлкой 1, между т ѣ м ъ к а к ъ верхній в а л е ц ъ опускается по 
напра вле н ію стрѣлки 2\ обоимъ этимъ в а л ь ц а м ъ сообщается 
в р а щ а т е л ь н о е д в и ж е н і е . Т а к и м ъ образомъ, части а, Ъ и с по
степенно переходятъ в ъ положеніе , показанное на п р а в о м ъ 
рисункѣ. Д л я производства особенно узкаго -загиба необхо
димо перемѣщеніе в а л ь ц а Ь по направлен ію стрѣлки 3; д л я 
этой ц ѣ л и з а д н я я ц а п ф а е соотвѣтструющей -оси вставляется 
в ъ снабженную н а р у ж н о ю нарѣ зкою в т у л к у , которую можно 
поворачивать помощью рукоятки д. 

Д л я закругленнаго загиба нижній в а л е ц ъ Ь с н а б ж а е т с я ' 
п о л у к р у г л ы м ъ шпунтомъ, a верхній с—соотвѣтствующимъ реб-
ромъ . Н а фиг . 66 п р е д с т а в л е н ъ обработываемый предметъ и 
п а р а в а л ь ц е в ъ в ъ н а ч а л ѣ и к о н ц ѣ работы. 

Д л я ф а с о н н ы х ъ к р у ж к о в ъ употребляется либо л и т а я сталь , 
если они узки, либо матер іалъ м е ж д у сталью и чугуномъ, до
бываемый на подобіе ковкаго чугуна . 

Д л я фасонировки к р у г л ы х ъ д н и щ ъ изготовляются особен
ные а п п а р а т ы , имѣющіе нѣкоторое сходство съ зажимными 
хомутами к р у г л ы х ъ н о ж н и ц ъ и препятствующіе , при неболь-

Фиг. 65. 
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ціомъ н а в ы к ѣ работника , коробленію обработываемаго предмета. 
А п п а р а т ы эти при работѣ привертываются к ъ машинѣ . 

Н а описанной машинѣ могутъ быть изготовляемы т а к ж е и 
карнизы, независимо отъ того, б у д у т ъ л и это нрямыя или 
кривыя полосы; н у ж н о только поставить фасонные Кружки съ 
соотвѣтствующими выемками. 

Фиг. 66. 

М а ш и н ы - и н с т р у м е н т ы д л я п р о к л а д к и п р о в о л о к о ю 
Ф а л ь ц е в ъ и д л я с д а в л и в а й і я и х ъ . 

В ъ полученный з а г и б ъ стѣнокъ сосуда иногда в к л а д ы в а ю т ъ 
д л я большей прочности проволоку . Н а фиг. 67 показана эта 
операція п р о к л а д к и , иричемъ нижній в а л е ц ъ имѣетъ простую 
цилиндрическую форму, a верхн ій—закругленный в ы с т у п ъ , со-

Фиг. 67. 

отвѣтствующій образуемой формѣ . Этотъ верхній в а л е ц ъ по
степенно опускается й собственно производить операцію .про-
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кладки . Приэтодгъ л ѣ в а я рука рабочаго только н а ж и м а е т ъ 
обработываемый предметъ а к ъ упору d. 

Оси к р у ж к о в ъ не всегда п а р а л л е л ь н ы между собою; иногда 
форма обработываемаго предмета требуетъ расположить эти 
оси п о д ъ острымъ у г л о м ъ . Этотъ случай представляется , на-
п р и м ѣ р ъ , при соединеніи дна и остова пилиндрическаго сосуда 
посредствомъ двойного ф а л ь ц а . Приэтомъ движеніе отъ одной 
оси к ъ другой передается помощію коническихъ з у б ч а т ы х ъ 
к о л е с ъ . 

Фиг. 68. 

Н а фиг . 68 и з о б р а ж е н а машина д л я сдавливанія ф а л ь п е в ъ 
К и р х е й з а . Предварительно нѣсколько загнутые к р а я д н а Ъ за 
к р а я остова а вводятся между стальными конусами с и d либо 
в ъ положен іе J, либо I I , и сдавливаются при постененномъ 
опусканіи с и вращеніи обоихъ конусовъ около и х ъ осей хх, 
уу. З а т ѣ м ъ , при осторожному, движеніи обработываемаго пред
мета ло направленно стрѣлки JT, ф а л ь ц ъ принимаетъ такое 
п о л о ж е н і е ( I I I и I V ) , при которомъ возможно дал ьн ѣйш ее 
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образованіе двойного ф а л ь ц а (двойной складки) на последу
ющей м а ш и н ѣ . Д л я этой ц ѣ л и всего лучше м о ж е т ъ служить 
машина, представленная на фиг. 69. С о с у д ъ a надѣвается на 

Фиг. 69. 

нижнюю ось , пока дно его не упрется в ъ к р у ж о к ъ Ь; з а т ѣ м ъ 
оба в а л ь ц а и обработываемый предметъ приводятся в ъ мед
ленное вра ще н іе , a верхній в а л е ц ъ постепенно опускаютъ , 
пока двойной ф а л ь ц ъ не у л я ж е т с я на остовъ сосуда . 

Н а фиг. 70 и з о б р а ж е н а машина д л я замыка-
нія ц и л и н д р о в ъ в ъ трубу . К а к ъ видно и з ъ 
рисунка , с н а б ж е н н а я закругленнымъ изгибомъ 
труба а надвигается на опредѣленной длины 
цилиндрическій ч у р б а н ъ 6, соединенный по 
обоимъ концамъ съ чугунною щекою с. С д а в 
ливание ф а л ь ц а производится помощью ролика 

в р а щ а ю щ а г о с я в ъ небольшой к а р е т к ѣ е, ко
торой сообщается прямолинейное движеніе по
мощью рукоят ки , шестерни и зубчатой полосы; 
щека с, к ъ которой п р и л е г а е т ъ другой роликъ 
/ каретки, с л у ж и т ъ д л я направлен ія д в и ж е н і я 
каретки . Фиг. 70. 

П р е е с ъ д л я ш т а м п о в а н і я Б и д о л ь т а . 

Ш т а м п ъ в ъ п р е с с ѣ Б и д о л ь т а (фиг. 71) у к р ѣ п л е н ъ в ъ доскѣ 
а, которая , в ъ свою очередь , установлена на нодвижномъ 
с т е р ж н ѣ и у д е р ж и в а е т с я в ъ своемъ положеніи тягами £, про
ходящими сквозь столъ пресса и соединенными съ п е р е к л а 
диной с, л е ж а щ е й на п р у ж и н ѣ d. Эта п р у ж и н а п о д в ѣ ш е н а на 
д в у х ъ с т е р ж н я х ъ е,е такимъ образомъ, что опускается и под
нимается при дѣйствіи на штампъ матрицы, укрѣпленной на 

5 
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к о н ц ѣ винта . Стержни е,е, для. управлен ія напряженностью 
п р у ж и н ы , с н а б ж е н ы винтовою нарѣ зкой . 

Понятно , что матрица, спускаясь в н и з ъ , в с т р ѣ ч а е т ъ л и с т ъ , 
предназначенный д л я штампованія , и не м о ж е т ъ п р о д о л ж а т ь 
д в и ж е н і е иначе , к а к ъ т о л к а я в н и з ъ доску а и придавливая 
п р у ж и н у , которая ее п о д д е р ж и в а е т ъ . Т а к и м ъ образомъ, л и с т ъ , 
в ъ продолжен іе всего времени работы, придавливается на 
к р а я х ъ с ъ силой, зависящей о т ъ напряженности п р у ж и н ы . 

Н а этомъ п р е с с ѣ о д и н ъ ч е л о в ѣ к ъ в ъ ч а с ъ м о ж е т ъ выбить 
д о 200 к р ы ш е к ъ и коробокъ , высотою д о и х ъ д іаметра . 

Ш т а м п о в а н н ы я и з д ѣ л і я по этому способу изготовляются в ъ 
д в а пріема. Металлическ ія пластинки, д о поступленія в ъ штам
п ы , обрѣзаются по м ѣ р к ѣ и, с л ѣ д о в а т е л ь н о , обрѣ зки , оста
в а я с ь гладкими, могутъ с л у ж и т ь д л я д р у г и х ъ издѣл ій мень-
ш и х ъ р а з м ѣ р о в ъ , а потому я в л я е т с я сбереженіе материала. 

Металлическая п л а с т и н к а , С ( в е р х ъ фиг. 72), о б р ѣ з а н н а я по 
м ѣ р к ѣ , соотвѣтственно размѣрамъ изготовляемаго предмета , по-
мѣщается в ъ рамку d на матрицѣ В т а к ъ , что она опирается 
на матрицу только краями. Ш т а м п ъ А, опускаясь , в д а в л и в а е т ъ 
пластинку С в ъ матрицу В, причемъ к р а я , лежавшие на мат-
р и ц ѣ , огибаются вокрутъ к р а е в ъ штампа, и пластинка з а ж и 
мается . Д л я закатыван ія проволоки в ъ к р а я и з д ѣ л і я , с л у ж и т ь 

Фиг. 71. 

Ш т а & г а о в а н і е л о д н о е о в ъ , е у х а р н и ц ъ п п р . *). 

*) Привиллегія, взятая въ Россіи Эбелеыъ и Ломаномъ. 
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второй штампъ (низъ фиг. 72). Согнутая н а д л е ж а щ и м ъ обра
зомъ проволока у к л а д ы в а е т с я в ъ образованный на первомъ 
штампѣ ж е л о б о к ъ пластинки, и при опусканіи штампа F на 
матрицу Е огибается закраиной и з д ѣ л і я . Чтобы огибаніе про
волоки ш л о правильно , б е з ъ помятія к р а е в ъ , издѣл іе прижи
мается к ъ матрицѣ почти при н а ч а л ѣ опусканія штампа рам
кою G, которая держится на штампѣ болтиками Н. Эти по-
слѣдніе обвиты достаточно сильными спиральными пружинами J, 
ослабляющими у д а р ъ и обусловливающими постепенное штам-
пованіе . П р у ж и н ы J способствуютъ, главнымъ образомъ, равно-
мѣрному нажат ію штампуемаго и з д ѣ л і я на матрицу до загиба-
нія к р а е в ъ верхнимъ штампомъ, чѣмъ устраняется искривле-
ніе или перекашиван іе и з д ѣ л і я . 

фиг. 72. 

Выступающій край и з д ѣ л і я , в с т р ѣ ч а я сперва коническую по
верхность / , а потомъ кольцеобразный ж е л о б о к ъ штампа, пра
вильно огибается в о к р у г ъ проволоки . К р а я издѣл ія могутъ 
быть такимъ ж е образомъ загнуты и б е з ъ проволоки. 

Помощію описанныхъ приспособленій на обыкновенцомъ 
прессѣ можно штамповать и снабжать проволокою не только 
4 -хъ-угольные , круглые и овальные подносы и т. п . , но и ф а 
сонные, какой угодно формы, а т а к ж е изготовлять сухарницы 
и подобный и з д ѣ л і я самыхъ р а з н о о б р а з н ы х ъ ф о р м ъ . 
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О б р а б о т ы в а н і е ц и н к а . 

Ж е с т я н и к у иногда приходится производить и цинковыя и з д ѣ -
л і я . При обработкѣ цинка употребляются т ѣ ж е инструменты 
и машины, которые нами описаны в ы ш е . Чтобы придать цинко-
в ь ш ъ листамъ б о л ѣ е мягкости, н а г р ѣ в а ю т ъ и х ъ на слабомъ 
огнѣ до температуры близкой къ той, при которой кипитъ" 
вода , и з а т ѣ м ъ д а ю т ъ медленно о х л а ж д а т ь с я . Эта операція 
часто б ы в а е т ъ необходима при обработкѣ цинка молотками. 
При спайкѣ частей издѣл ія и з ъ цинка н у ж н о п р е ж д е всего 
хорошо очистить и х ъ в ъ мѣстѣ спайки и смазать кисточкой, 
окунутой в ъ растворъ хлористаго цинка . Этотъ растворъ весьма 
способствуетъ полному очищенію спаиваемыхъ поверхностей 
и п о д д е р ж и в а е т ъ и х ъ в ъ этомъ состояніи. Очистку спаиваемыхъ 
поверхностей в ъ особенности тщательно н у ж н о выполнить , 
когда производится починка и з д ѣ л і я , бывшаго у ж е в ъ упо-
требленіи . 

Очистивши спаиваемыя поверхности, л у д я т ъ и х ъ посред
ствомъ п а я л ь н и к а чистымъ оловомъ, с б л и ж а ю т ъ и размазываютъ 
по стыку каплю п л а в н я * ) ; з а т ѣ м ъ п р о в о д я т ъ ' п о стыку разо-
г р ѣ т ы м ъ паяльникомъ о д и н ъ или д в а раза . 

И з д ѣ л і я и&ъ ж е с т и и ц и н к а . 

В ъ настоящее время и з ъ жести выработываются всевозмож-
ныя и з д ѣ л і я д л я хозяйства чИ д р у г и х ъ ц ѣ л е й . Мы не будемъ 
в д а в а т ь с я в ъ описаніе и з д ѣ л і й , которыя всѣмъ извѣстны и 
могутъ быть с д ѣ л а н ы любымъ жестяникомъ , а опишемъ только 
т ѣ и з ъ н и х ъ , которыя или мало извѣстны, или настолько 
с л о ж н ы , что требуютъ особаго поясненія . 

Ванны и разные гигіеническіе приборы. П о м ѣ р ѣ усовершен
ствован ія водоснабжен ія , устройство в а н н ъ в ъ частныхъ домахъ 
стало все чаще и чаще практиковаться , что, в ъ свою очередь , 
з аставило ж е с т я н и к о в ъ посерьезнѣе заняться производствомъ 
этого рода издѣл ій . Поэтому п о л а г а е м ъ , что не лишнимъ бу
д е т ъ описать устройство разнаго рода в а н н ъ . Разумѣется , мы 
займемся описаніемъ только т ѣ х ъ и з ъ н и х ъ , производство ко-
т о р ы х ъ доступно жестянику . 

Матер іаломъ д л я в а н н ъ чаще всего с л у ж и т ъ листовой ц и н к ъ ; 
— 

* ! ІІлавень приготовляется слѣдующйігь образомъ: на фунтъ постиаго масла 
берегся ' / 4 ф. гарпіуса и смѣсь эта плавится на огнѣ при постоянномъ перемѣ-
шиванія. Въ рюмкѣ воды размѣшиваютъ 2 золотника нашатыря и смѣсь эту выли-
ваютъ въ вышеупомянутую, снова перемѣшивая ее. 
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у п о т р е б л я ю т ъ т а к ж е м ѣ д ь и цинкованное ж е л ѣ з о . Можно д ѣ -
лать ванны и и з ъ жести , но онѣ скоро покрываются р ж а в 
чиной. 

Д л я с ѣ р н ы х ъ в о д ъ , которыя дурно в л і я ю т ъ на мѣдь , в а н н ы 
д ѣ л а ю т ъ изъ д е р е в а , или , что еще л у ч ш е , и з ъ цинка , т а к ъ 
какъ послѣдніи очень мало поддается влі: нію сѣрной щелочи . 
Въ данномъ с л у ч а ѣ у п о т р е б л я ю т ъ т а к ж е ванны изъ эмальиро-
ваннаго листового ж е л ѣ з а . 

Форма в а н н ъ можетъ измѣняться до безконечности, но обык
новенно б е р у т ъ овальную, т а к ъ к а к ъ при этой формѣ требуется 
меньшее количество в о д ы . 

Ванны съ нагрѣвательною печью. Визе (Bizet), парижскій мѣд-
н и к ъ , и з о б р ѣ л ъ в а н н у , снабженную печкой и котломъ, отлично 
согрѣвающими воду . 

W 

Фиг. 73. Фиг. 74. 

Н а фиг. 73 и з о б р а ж е н ъ весь этотъ приборъ . О н ъ состоитъ 
и з ъ : 1) ванны А, 2) печки и котла В, 3) я щ и к а Е, в ъ кото-
ромъ можно согрѣть б ѣ л ь е и з а в т р а к ъ и 4) трубы FF, выво
дящей дымъ, или в ѣ р н ѣ е ч а д ъ о т ъ у г о л ь е в ъ в ъ сосѣднюю 
печную трубу или просто в о н ъ и з ъ комнаты в ъ в о з д у х ъ . В а ж -
н ѣ е всего часть В, т. е . печка с ъ котломъ; на фиг. 74 она 
и з о б р а ж е н а в ъ р а з р ѣ з ѣ . М а л е н ь к а я печь а, в с т а в л е н н а я в ъ 
середину котла , с набжается черезъ трубку р у глемъ , который 
п а д а е т ъ на р ѣ ш е т к у Ъ. В о з д у х ъ , необходимый д л я горѣнія , 
проходитъ ч е р е з ъ зольникъ с; скорость его притеканія б у д е т ъ 
з ависѣть о т ъ того, насколько открыта д в е р ц а H (фиг. 73). 

П е ч ь а (фиг. 74) о к р у ж е н а со в с ѣ х ъ сторонъ к о ж у х о м ъ , 
отстоящимъ о т ъ с т ѣ н о к ъ печи на разстояніи в ъ 54 милл . ; в ъ 
образовавшееся , такимъ образомъ, пространство оооо нали
в а ю с ь воду , которая з д ѣ с ь н а г р ѣ в а е т с я . К ъ к о ж у х у при-
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д ѣ л а н ы д в ѣ трубки, и з ъ которыхъ одна п р а с п о л о ж е н а гори
зонтально , а д р у г а я m наклонно . Эти трубки противоположными 
своими концами припаяны к ъ в а н н ѣ , к а к ъ это видно на фиг . 
73, г д ѣ трубки обозначены буквами С и В. 

Р а з ъ вышеописанныя подробности устройства печи с ъ кот-
ломъ и в а н н ы хорошо усвоены, то у ж е нетрудно б у д е т ъ по
нять движен іе воды, происходящее в ъ а п п а р а т ѣ . Если напол
нить ванну водой до высоты трубки 0, то и к о т е л ъ В, со
общающиеся с ъ ванною посредствомъ т р у б о к ъ С и В, т о ж е 
окажется полнымъ. При топкѣ печи т е ш і а я в о д а поднимается 
в ъ верхнюю трубку С и выливается черезъ нее в ъ в а н н у , а 
холодная , в ъ то ж е время, проходитъ и з ъ ванны ч е р е з ъ трубку 
D и в ъ свою очередь согрѣвается в ъ к о т л ѣ . Т а к и м ъ обра
зомъ устанавливается постоянный равномѣрный притюкъ теп
лой воды в ъ в а н н у , а х о л о д н о й — в ъ к о т е л ъ , и это д в и ж е н і е 
воды п р о д о л ж а е т с я до т ѣ х ъ п о р ъ , пока вся масса воды не 
б у д е т ъ имѣть одинаковую температуру . Когда в о д а в ъ в а н н ѣ 
достаточно горяча , огонь т у ш а т ъ , закрывши дверцу H и к л а -
п а н ъ I трубки В. Чтобы растопить печку , поступаютъ с л ѣ -
дующимъ образомъ: вынимаютъ пробку «7, з а к р ы в а ю щ у ю от-
верстіе трубки К, в в о д я т ъ в ъ послѣднюю изогнутый п р у т ъ и 
посредствомъ него счищаютъ съ рѣшетки оставшуюся на ней 
золу , которая приэтомъ п а д а е т ъ в ъ я щ и к ъ , находящійся п о д ъ 
топкой. Д л я того чтобы облегчить д о с т у п ъ в о з д у х а к ъ у г л я м ъ , 
я щ и к ъ з а д в й г а ю т ъ только на половину . Потомъ посредствомъ 
маленькаго совка насыпаютъ в ъ печку ч е р е з ъ трубку К н ѣ -
которое Количество х о л о д н ы х ъ у г о л ь е в ъ , а с в е р х ъ н и х ъ — н ѣ -
сколько г о р я щ и х ъ ; л у ч ш е , впрочемъ , наполнять печку одними 
горящими углями. З а т ѣ м ъ в с т а в л я ю т ъ пробку J, о т к р ы в а ю с ь 
к л а п а н ъ / , если онъ з а к р ы т ъ , и д л я того чтобы произвести 
тягу, з а ж и г а ю т ъ кусочекъ бумаги в ъ я щ и к ѣ . При такомъ 
устройствѣ вода нагрѣвается в ъ в а н н ѣ ч е р е з ъ 45 минутъ л ѣ -
томъ и черезъ ч а с ъ зимою. 

Я щ и к ъ Е с л у ж и т ь д л я еогрѣванія б ѣ л ь я или з а в т р а к а ; че
р е з ъ трубку Ж , в ъ л ѣ в у ю половину его наливается вода , 
которая согрѣвается посредствомъ трубы FF, пересѣкающей 
я щ и к ъ и оканчивающейся в ъ печной т р у б ѣ . Воду с л ѣ д у е т ъ 
н а л и в а т ь в ъ я щ и к ъ р а н ь ш е , ч ѣ м ъ затопится п е ч к а . И з ъ я щ и к а 
в о д а выпускается ч е р е з ъ к р а н ъ Q, а и з ъ в а н н ы — ч е р е з ъ по
добный ж е к р а н ъ W. 

Ванна съ нагрѣвательной печью другой системы. Ванна , изобра
ж е н н а я на фиг. 75, имѣетъ такое ж е устройство, к а к ъ и пре
д ы д у щ а я , но у ж е в ъ б о л ѣ е усовершенствованномъ в и д ѣ . Л— 
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печь с ъ двойной обшивкой; EFG — пустое пространство, в ъ 
которое в о д а и з ъ ванны п р н т е к а е т ъ черезъ трубку N, согрѣ-
вается в ъ немъ и з а т ѣ м ъ в ы т е к а е т ъ обратно в ъ ванну черезъ 
трубку M (трубка N припаяна к ъ в а н н ѣ около самаго ея дна , 
a M—немного -ниже поверхности воды в ъ в а н н ѣ , когда в ъ ней 
купающійся не сидитъ) . HI—печка; угли вкладываются в ъ 
нее ч е р е з ъ д в е р ц у J и располагаются на р ѣ ш е т к ѣ і , з о л а ж е 
п а д а е т ъ в ъ з о л ь н и к ъ К; CD—труба, в ы в о д я щ а я д ы м ъ ; В—ко
р о б к а д л я нагрѣван ія б ѣ л ь я ; PO—крышка на ш а р н и р а х ъ . 

Фиг. 75. Фиг. 76. 

Вышеописанное устройство ванны часто подвергается нѣко-
торымъ видоизмѣненіямъ, н а п р . : н а г р ѣ в а т е л ь н ы й п р и б о р ъ д ѣ -
л а е т с я цилиндрической формы; коробка д л я б ѣ л ь я закрывается 
крышкой конической формы, к а к ъ это показано на фиг . 76, 
и з о б р а ж а ю щ е й весь а п п а р а т ъ в ъ р а з р ѣ з ѣ . 

Ванны такого устройства имѣютъ, впрочемъ, то неудобство 
что требуютъ очень много мѣста, т а к ъ к а к ъ к ъ б е з ъ того у ж е 
длинной в а н н ѣ прибавляется еще д л и н а нагрѣвательнаго 
а п п а р а т а . К р о м ѣ того, ванна , будучи присоединена к ъ нему 
посредствомъ д в у х ъ т р у б ъ , д о л ж н а всегда находиться в ъ о д -
номъ и томъ ж е п о л о ж е н і и . Чтобы и з б ѣ г н у т ъ этого, старались 
придумать какую нибудь комбинацію, при которой ванна не 
была бы обречена сохранять всегда одинаковое расположеніе , 
a согрѣвающій а п п а р а т ъ можно было бы употреблять и д л я 
д р у г и х ъ ц ѣ л е й . Т а к о е именно устройство изображено на фиг. 
77. -Нагрѣвательный а п п а р а т ъ , имѣющій форму цилиндра , по-
с т а в л е н ъ среди ванны. О н ъ состоитъ и з ъ д в у х ъ , заключен-
н ы х ъ о д и н ъ в ъ другой , ц и л и н д р о в ъ , причемъ во внутренній 
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ц и л и н д р ъ насыпаются угли , а в ъ промежутокъ между цилинд
рами в х о д и т ъ по т р у б к а м ъ в о д а и согрѣвается в ъ немъ та-
кимъ ж е образомъ, к а к ъ было описано в ы ш е . 

Если п о з в о л я е т ъ мѣсто и имѣется в ъ помѣщеніи водопро-
в о д ъ , то водогрѣйныя печи д л я в а н н ъ могутъ быть устроены 
б о л ѣ е практичныхъ конструкцій. Одна и з ъ т а к и х ъ печей изо
б р а ж е н а на фиг. 78. 

Фиг. 77. 

Вода нагрѣвается в ъ в е р т и к а л ь н о м у цилиндрическомъ к о т л ѣ , 
сдѣланномъ и з ъ цинка или мѣди; внизу котла помѣщается 
обыкновеннаго устройства топка а продукты горѣнія подни
маются по т р у б ѣ V, проходящей по срединѣ котла . К р а н ы & 
и w с л у ж а т ъ д л я регулированія температуры в о д ы . Когда 

Фиг. 78. 

открытъ л и ш ь одинъ к р а н ъ и>, то х о л о д н а я в о д а и з ъ водопрово
д а проходитъ по т р у б к ѣ а, опускающейся д о д н а котла , и, под
нимаясь в ъ п о с л ѣ д н е м ъ , вслѣдств іе нагрѣван ія , поступаетъ в ъ 
ванну посредствомъ другой трубки Ь, д іаметромъ вдвое боль
ш е . Б о л ь ш а я или меньшая скорость в о д ы , з ависящая отъ того, 
насколько открытъ к р а н ъ гѵ, о б у с л о в л и в а е т ъ степень н а г р ѣ -
ван ія . К о г д а открытъ л и ш ь о д и н ъ к р а н ъ к, то х о л о д н а я вода 
и з ъ водопровода поступаетъ прямо в ъ ванну . Н а к о н е ц ъ , о і -
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крьшая оба к р а н а одновременно, можно получать воду б о л ѣ е 
умѣренной температуры. Средній к р а н ъ В между h и w про
в о д и т ь холодную в о д у в ъ помѣщенный н а д ъ ванною д у ш ъ . 

П р е д о х р а н и т е л ь н а я трубка г у в о д и т ь водяные пары в ъ ды
мовую трубу и г а р а н т и р у е т ъ , такимъ образомъ, к о т е л ъ отъ 
возможности в зрыва . В ъ нижней части котла находится к р а н ъ 
S, с л у ж а щ і й , в ъ с л у ч а ѣ надобности, д л я выпуска всей воды 
и з ъ котла . 

Печи описанной конструкціи д а ю т ъ возможнотть весьма 
удобно регулировать температуру в о д ы ; д л я достиженія ж е 
большей экономіи в ъ т о п л и в ѣ , можно увеличивать поверх
ность н а г р ѣ в а , з аставляя продукты горѣнія проходить по н ѣ -
сколькимъ отдѣльнымъ т р у б к а м ъ . 

Вычерчиваніе и размѣтна ваннъ. Самая трудная работа при 
устройствѣ в анны, которую д а л е к о "не в с ѣ мастера могутъ вы
полнить, э то—ея вычерчиваніе и размѣтка . Поэтому считаемъ 
не лишнимъ привести здѣсь н а и б о л ѣ е правильный способъ 
вычерчиванія и размѣтки в а н н ы . 

/Прежде всего вычерчиваютъ требуемой величины дно, концы 
котораго (ножной и головной) обозначаютъ полукругами, про
веденными и з ъ центровъ А и В (фиг. 79), а боковыя стороны— 
касательными к ъ п о л у к р у г а м ъ . З а т ѣ м ь проводятъ черезъ центры 
А и В прямую линію, в ъ т о ч к а х ъ С и D возставляютъ Къ 
CD перпендикуляры и п е р е с ѣ к а ю т ъ и х ъ , на нѣкоторомъ раз -
стоянія о т ъ CD, линіею EF, п а р а л л е л ь н о ю CD. 

При точкѣ Е наносятъ желаемый откосъ д л я ножного конца , 
а при т о ч к ѣ і ^ — т а к о й ж е откосъ д л я головного конца . Если 
з а т ѣ м ъ провести п а р а л л е л ь н у ю линію к ъ EF на разстояніи 
избранной высоты ванны с ъ запасомъ на в а л и к ъ , то эта ли-
нія п е р е с ѣ ч е т ъ откосы в ъ т о ч к а х ъ Я и I ; эти точки отмѣ-
чаютъ на линіи CD, опуская на послѣднюю перпендикуляры 
ЯК и IL. 

З а т ѣ м ъ проводятъ и з ъ точки А, радіусомъ AK, к р у г ъ и 
к ъ нему д в ѣ к асательныя линіи , п а р а л л е л ь н ы я боковымъ сто-
ронамъ дна ; отыскиваютъ на линіи KL центръ M круга , ко
торый д о л ж е н ъ касаться о б ѣ и х ъ п а р а л л е л е й и, вмѣстѣ съ 
т ѣ м ъ , проходить ч е р е з ъ точку L и описываютъ к р у г ъ . Т а 
кимъ образомъ получится п л а н ъ в а н н ы ; д а л ѣ е приступаютъ 
к ъ вычерчиванію о т д ѣ л ь н ы х ъ частей. 

Величина д н а видна и з ъ ч е р т е ж а , величина ж е боковыхъ 
стѣнокъ получается т а к ъ : опускаютъ и з ъ А и В перпенди
к у л я р ы AN и BP на HI. Прямоугольникъ ONPR образуетъ 
плоскую боковую стѣнку . 

6 
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Очертаніе ножного конца т а к ж е л е г к о находится . Д л я 
э т о й ц ѣ л и п р о д о л ж а ю т ъ откосъ НЕ до пересѣчен ія с ъ пер-
п е н д и к у л я р о м ъ AS в ъ точкѣ S, в ъ каковой получается вер
шина конуса , при помощи которой можно вычертить ножной 
к о н е ц ъ в а н н ы . 

Фиг. 79. 

Д л я этого описываютъ (фиг. 80) радіусомъ HS д у г у , за -
т ѣ м ъ д ѣ л я т ъ половину окружности, проходящей ч е р е з ъ точку 
К (фиг. 79) на произвольное число р а в н ы х ъ частей 
(напр. 1—11) и наносятъ и х ъ на дугу , описанную и з ъ точки 
S (фиг. 80). П о с л ѣ этого соединяютъ точки 1 и 11 с ъ цент-

Фиг. 80. 

ромъ S, о т к л а д ы в а ю т ъ на линіи Sil о т ъ точки 11 длину от
коса ЕНцо точки Т и и з ъ точки S описываютъ радіусомъ 'TS 
д у г у . Четыреуголъникъ lQTll б у д е т ъ представлять собою 
Листъ д л я ножного конца ванны, который з а т ѣ м ъ . д о л ж е н ъ 
быть изогнуть кругообразно . 

Вычерчивайіе ш а б л о н а д л я головного конца гораздо труд-
н ѣ е . О п у с к а ю т ъ и з ъ точки M перпендикуляръ MX на HI 
(фиг . 79), проводить- произвольной длины линію ч е р е з ъ В и 
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X и опускаютъ и з ъ F u i перпендикуляры F G и I F на ВХ; 
верхнюю четверть круга , описаннаго и з ъ точки В, д ѣ л я т ъ на 
произвольное число р а в н ы х ъ частей, примѣрно на четы
ре части, з а т ѣ м ъ и з ъ отмѣченныхъ точекъ опускаютъ перпен
дикуляры на FF до пересѣчен ія с ъ линіей FG в ъ т о ч к а х ъ 
а, Ь, с. Точно такимъ ж е образомъ поступаютъ с ъ четвертью 
круга , описаннаго и з ъ M и п о л у ч а ю т ъ на линіи УІ точки пе-
ресѣченія a',b',c'. Ч е р е з ъ точки а и о ' , Ъ и Ь\ с и с' прово
д и т ь прямыя линіи до пересѣченія с ъ линіей BF в ъ т о ч к а х ъ 
1, 2 я 3. Эти л и н ш п е р е с ѣ к у т ъ IX т а к ж е в ъ т о ч к а х ъ 1, 
2 и 3. 

П о с л ѣ этого на отдѣльномъ ч е р т е ж ѣ (фиг . 81) проводятъ 
на разстояніи IF, наиравленномъ отвѣсно, д в ѣ п а р а л л е л ь -
ныя линіи , наносятъ на верхней и з ъ н и х ъ в ъ о б ѣ сторо
ны отъ точки I по четыре отрѣ зка круга , описаннаго 
и з ъ - центра М, а на н и ж н е й — 
по четыре отрѣ зка круга , опи
саннаго и з ъ точки В, и соот-
вѣтствующія точки соединяютъ 
прямыми линіями, на кото-
р ы х ъ з а т ѣ м ъ откладываютъ 
в н и з ъ о т ъ верхней линіи по 
о б ѣ стороны IF разстоянія c'l, 
b'2, а'З и УХ (фиг. 79 и 81). Фиг. 81. 
Т а к и м ъ ж е образомъ отклады
в а ю т ъ на т ѣ х ъ ж е л и н і я х ъ в н и з ъ о т ъ GG разстоянія cl, Ъ2, 
аЗ и GB. Если теперь соединить полученныя точки в ъ верх
ней и в ъ нижней части, то получимъ верхній и нижній края 
ш а б л о н а д л я головного конца ванны. Чтобы окончательно при
готовить этотъ ш а б л о н ъ , п р и б а в л я ю т ъ еще к ъ обѣимъ сторо-
намъ треугольныя площадки . 

Д л я этой ц ѣ л и оігасываютъ и з ъ точекъ В и В д в ѣ дуги 
радіусомъ BP (фиг. 79 и 81), а т а к ж е оцисываютъ д в ѣ д у г и 
радіусомъ РХ, принимая з а центры точки Х и X. Если теперь 
соединить полученныя точки пересѣченія Р и Р с ъ точками 
В и В, то' получимъ . фигуру РВВР, представляющую со
бой ш а б л о н ъ д л я головного конца ванны. - -

Души. Употребление в о д о л ѣ ч е б н ы х ъ приспособлений полу
чило в ъ послѣднее время очень широкое распространеніе . 
Т а к ъ к а к ъ устройствро и х ъ очень" просто, то достаточно бу-
д е т ъ описать одинъ приборъ , чтобы д а т ь понятіе о б ъ осталь-
н ы х ъ . П о м ѣ щ а е м ъ описаніе прибора, отличающагося наиболь
шей сложностью устройства . 
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А п п а р а т ъ этотъ (фиг. 82) состоитъ, главнымъ образомъ, 
и з ъ большого плоскаго бассейна, к ъ которому припаяны или 
присоединены какимъ либо другимъ образомъ три или четыре, 
п у с т ы х ъ внутри , столбика , с л у ж а щ і е проводниками воды и, 

вмѣстѣ с ъ т ѣ м ъ , представляющіе 
и з ъ себя подпорки по отношенію к ъ 
нѣкоторымъ другимъ частямъ аппа
рата . Н а верху помѣщается резер-
в у а р ъ , закрытый со в с ѣ х ъ сторонъ, 
или открытый в ъ верхней своей части. 

Аппаратомъ пользуются т а к ъ : на
л и в а ю с ь воды в ъ нижній р е з е р в у а р ъ , 
и з ъ котораго з а т ѣ м ъ , посредствомъ 
маленькаго нагнетательнаго насоса и 
п у с т ы х ъ столбиковъ , соединенныхъ 
съ насосомъ, поднимаютъ и достав
л я ю с ь ее в ъ верхній р е з е р в у а р ъ и 
друг ія части а п п а р а т а , состоящая изъ 
горизонтальныхъ извитыхъ трубо-
чекъ с ъ мелкими дырочками д л я про
изводства душей , д ѣ й с т в у ю щ и х ъ 
специально на одну какую нибудь 
часть т ѣ л а , и з ъ к а у ч у к о в ы х ъ сру-
б о к ъ и д р . 

И з ъ этого описанія видно , и з ъ к а к и х ъ частей и к а к ъ н у ж н о 
д ѣ л а т ь этотъ п р и б о р ъ . Нижній бассейнъ , столбики, неболь
шой верхній р е з е р в у а р ъ д ѣ л а ю т ъ и з ъ цинка или и з ъ жести ; 
отдѣльныя части соединяютъ между собою спайкой или 
клепкой . 

Мѣдныя части а п п а р а т а , к а к ъ то: Краны, к л а п а н ы , насосъ 
и проч . , находящейся в н ѣ п р е д ѣ л о в ъ производства жестяника , 
придется , конечно, купить готовыми и придать имъ только то" 
или другое положеніе . 

Столъ для купанья и пеленанья дѣтей. С т о л ъ этотъ имѣетъ ту 
особенность, что внутри его помѣщается ванна . При высотъ 
в ъ l ô ' / j в е р ш к о в ъ , с толъ имѣетъ длину 25 в е р ш к о в ъ , шир. 
13'/ 4 в е р ш , и о к р у ж е н ъ стѣнкою в ъ 1*/8 в е р ш к а . Эта стѣнка 
покрыта цинкомъ , к а к ъ и доска , имѣющая в ъ срединѣ про-
р ѣ з ъ (длиной в ъ 153Д верш, и шир. 6 3/ 4 в е р ш . ) д л я ванны, 
вверху длиной в ъ 18 верш, и шириной и глубиной в ъ 9 верш. . 
Н а д н ѣ ванны есть отверстіе , затыкаемое пробкою, д л я спуг 
сканія воды в ъ подставленный сосудъ , вслѣдств іе чего тот-' 
часъ ж е п о с л ѣ к у п а н ь я * крышку стола можно спустить, не 
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опасаясь неблагопріятнаго вл іян ія т е п л ы х ъ п а р о в ъ . К р ы ш к а 
соединена со столомъ петлями и о к р у ж е н а съ т р е х ъ сторонъ 
досками, высотою сзади в ъ серединѣ в ъ 4 вершка , а на б о к а х ъ 
в ъ 2 вершка , мѣшающими соскользнуть тонкому тюфяку, на 
которомъ п е л е н а ю т ъ ребенка . 

Фиг. 83. 

Н а фиг . 83 столъ п р е д с т а в л е н ъ закрытымъ. Фиг. 84 изобра
жаешь столъ с ъ открытой верхней доской и отнятой передней 
стѣнкой. Д е р е в я н н ы я части ж е с т я н и к ъ , конечно, д о л ж е н ъ за
к а з а т ь столяру . 

Фиг. 84. 

Рукеиойнинъ. Всякому извѣстны существующіе до сего вре
мени различные виды умывальниковъ , начиная о т ъ простѣй-
шаго крестьянскаго , в ъ в и д ѣ горшка съ подвѣсками и носоч-
комъ, и кончая мраморными с ъ п е д а л ь ю , г д ѣ в о д а получается , 
при давлен іи на п е д а л ь , струею в ъ в и д ѣ фонтана ; но т ѣ и 
другіе не могутъ представлять собою т ѣ х ъ удобствъ , какія 
получаются о т ъ описаннаго н и ж е . Существенное отличіе его 
отъ д р у г и х ъ главнымъ образомъ состоитъ; в ъ устройствѣ крана , 
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Фиг. 85. 

и з ъ котораго получается вода б е з ъ малѣйшаго затруднения, в ъ 
нужномъ количествѣ , б е з ъ потери ея , шума и б р ы з г ъ . Устройство 
такого крана не требуютъ особыхъ поясненій, т а к ъ к а к ъ его до

статочно можно уяснить и з ъ фиг. 85; 
но замѣтимъ, что о т в ѣ с ъ на д у г ѣ а 
п о д ъ стволомъ крана с л ѣ д у е т ъ д ѣ -
л а т ь изъ свинца, который, не окис
л я я с ь отъ воды и мыла, б у д е т ъ 
постоянно оставаться чистымъ. Прочее 
устройство рукомойника состоихъ изъ 
4 -хъ о т д ѣ л ь н ы х ъ частей, соединен-
н ы х ъ между собою петлями и крюч
ками; на доскѣ A, привѣшенной 
к ъ с т ѣ н ѣ , у к р ѣ п л я е т с я резерву-
а р ъ с ъ водою В, н и ж е — т а з ъ с, 
заключенный с ъ 3 -хъ сторонъ в ъ 

жестяную оправу; на д в у х ъ боковыхъ ч а с т я х ъ п р и д ѣ л а н ы на 
ш а р н и р а х ъ полочки д л я мыла . В ъ ведро 1) с текаетъ в о д а изъ 
таза . Простое устройство крана съ отвѣсомъ не по дв ер ж ен о 
норчѣ, что часто встрѣчается в ъ д о р о г и х ъ у м ы в а л ь н и к а х ъ съ 
педалью, и кромѣ того д а е т ъ возможность воду , по ж е л а н і ю , 
отводить в ъ с т о р о н у ; , д л я этого на стволъ к р а н а н а д ѣ в а ю т ъ 
гуттаперчевуто трубку , на другомъ к о н ц ѣ которой имѣется 
латунное ситечко, т а к ъ что получается непрерывная струя 
воды в ъ формѣ д о ж д я , что в ъ особенности нравится д ѣ т я м ъ 
и д а е т ъ возможность при небо іьшомъ помѣщеніи ежедневно 
исполнять столь необходимое омовеніе д л я и х ъ здоровья . 

З а к а н ч и в а я о т д ѣ л ъ о р а з н ы х ъ гиг іеническихъ приспособле-
н і я х ъ , д о с т у и н ы х ъ искусству жестяника , упомянемъ еще о б ъ 

одномъ предметѣ, очень распространенномъ 
в ъ настоящее время . Мы говоримъ о т а к ъ на-
зываемомъ гигіеническомъ в е д р ѣ , употребляе -
момъ в ъ у б о р н ы х ъ . 

Гигіеническое ведро. Хотя оно обыкновенно д ѣ -
лается и з ъ чернаго листового ж е л ѣ з а , потомъ 
выкрашеннаго , или и з ъ цинка , но это обстоя
тельство не можетъ заставить н а с ъ умолчать 
о б ъ этой гигіенической принадлежности , т а к ъ 
к а к ъ ж е с т я н и к ъ м о ж е т ъ в ы д ѣ л ы в а т ь разные 
предметы и з ъ вышеупомянутыхъ матер іаловъ съ 
такимъ ж е успѣхомъ , к а к ъ и и з ъ ж е с т и . 

П р и б о р ъ этотъ состоитъ (фиг. 86) и з ъ обыкновеннаго ведра* 
верхній край котораго о к р у ж а е т с я очень толстымъ бортомъ; 

Фиг. 86. 
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к ъ в е д р у п р и д ѣ л ы в а ю т ъ сосудъ в ъ в и д ѣ большой воронки, 
дномъ которой с л у ж и т ъ к л а п а н ъ , закрывающейся автомати
чески, благодаря противовѣсу . Сверху ведро закрывается 
обыкновенной крышкой. 

Часто в е р х н я я поверхность в е д р а покрывается эмалью, чтобы 
легче было его чистить и чтобы матер іалъ , и з ъ котораго онъ 
с д ѣ л а н ъ , не портился . 

Устройство в е д р а ясно видно на рисункѣ, а потому описы
вать его—излишне . Н а д о только замѣтить , что стержни, обра-
зующіе гибкіе рычаги , д ѣ л а ю т с я и з ъ цинкованнаго ж е л ѣ з а , 
a п р о т и в о в ѣ с ъ — и з ъ свинца . 

Ф о н т а н ы и а к в а р і у м ы . 

При н а ш и х ъ д л и н н ы х ъ з и м а х ъ , когда приходится 5 и б о л ѣ е 
м ѣ с я ц е в ъ сидѣть взаперти и дышать всегда нагрѣтымъ и ча,-
сто очень сухимъ воздухомъ , вреднымъ в ъ гигіеническомъ от-
ношеніи, фонтаны и акваріумы представляются весьма полез 
ными приборами, регулирующими в л а ж н о с т ь в о з д у х а в ъ ком-
н а т а х ъ . 

Перемежающійся фонтанъ. Этотъ ф о н т а н ъ (фиг. 87) состоитъ и з ъ 
та за JEF, въ д н ѣ котораго продѣлано маленькое отверстіе Je 
д л я стока воды. В ъ ц е н т р ѣ таза припа
ивается , съ выемкой о в ъ нижней части, 
невысокая в е р т и к а л ь н а я трубка IB, в ъ 
которую'плотно вставляется д р у г а я трубка 
АКІ; верхній к о н е ц ъ ея в х о д и т ъ в ъ ш а р ъ 
GB, который кромѣ этой трубки с н а б ж е н ъ 
еще маленькими трубочками с, е-, выпускаю
щими и з ъ ш а р а воду . Вверху ш а р а иногда 
п р о д ѣ л ы в а е т с я отверстіе , черезъ которое 
в л и в а ю т ъ в о д у , — в ъ такомъ с л у ч а ѣ трубка 
КІ м о ж е т ъ быть накрѣпко п р и д ѣ л а н а к ъ 
IB, a отверстіе в ъ ш а р ѣ , по наполненіи 
его водою, д о л ж н о закрываться пробкою, 
пришлифованною, н а ж д а к о м ъ . Мѣсто со-
единенія ш а р а с ъ трубкой АКІ д о л ж н о 
быть хорошо з а п а я н о . 

П р и б о р ъ этотъ д ѣ й с т в у е т ъ с л ѣ д у ю ш и м ъ образомъ . Если в ъ 
ш а р ѣ н ѣ т ъ верхняго отверстія , то приборъ р а з д ѣ л я ю т ъ на 
д в ѣ части, причемъ трубка IB остается при т а з ѣ , а трубка" 
АКІ—съ ш а р о м ъ . О б р а т и в ъ отверстіе I трубки ІК кверху , 
н а л и в а ю т ъ ч е р е з ъ нее воду в ъ ш а р ъ и в с т а в л я ю т ъ обратно 
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в ъ трубку IB. Вода б у д е т ъ вытекать струйками и з ъ трубо^ 
ч е к ъ с, с, и п а д а т ь в ъ т а з ъ , а ч е р е з ъ выемку о, посредствомъ 
трубки AI, б у д е т ъ входить в о з д у х ъ и накопляться внутри 
ш а р а . 

Т а к ъ к а к ъ отверстіе к в ъ т а з ѣ пропускаетъ значительно 
меньше воды, чѣмъ выливается трубочками с, с, то уровень воды 
в ъ т а з ѣ мало-по-малу поднимается и д о х о д и т ъ , н а к о н е ц ъ , до 
выемки о, вслѣдств іе чего прекращается доступъ воздуха в ъ 
трубку . Тогда истеченіе воды черезъ трубочки с, с, б у д е т ъ по
немногу о с л а б ѣ в а т ь и, н а к о н е ц ъ , совсѣмъ прекратится , когда 
внутреннее давлен іе в о з д у х а , взятое вмѣстѣ съ вѣсомъ воды, 
находящейся в ъ ш а р ѣ , п р и д е т ъ в ъ равновѣс іе с ъ н а р у ж н ы м ъ 
атмосфернымъ д а в л е н і е м ъ . Т а к ъ к а к ъ вода п р о д о л ж а е т ъ вы
текать и з ъ таза , то уровень ея опускается , вслѣдств іе чего 
в ъ трубку ІК ч р е з ъ выемку о снова в х о д и т ъ в о з д у х ъ и го -

н и т ъ воду и з ъ ш а р а ч е р е з ъ трубочки 
с, с, д о т ѣ х ъ п о р ъ , пока отверстіе 
вновь не закроется водою. Т а к и м ъ 
образомъ дѣйств іе фонтана переме
ж а е т с я и окончательно прекращается 
только тогда , когда воды в ъ ш а р ѣ 
у ж е совсѣмъ не останется . 

Героновъ фонтанъ (ф . 88). У верхняго 
сосуда Ъ имѣется впускное отверстіе 
1, а у н и ж н я г о а—выпускное отвер-
стіе 2. С о с у д ъ Ь наполняется водой 
ч е р е з ъ отверстіе 1, которое з а т ѣ м ъ 
з а к р ы в а е т с я герметически винтомъ. 
Если л и т ь воду в ъ р е з е р в у а р ъ с, 
то она с б ѣ ж и т ъ по трубкѣ d в ъ со
с у д ъ а и вытѣснитъ находящейся в ъ 
немъ в о з д у х ъ по т р у б к ѣ е в ъ со
с у д ъ Ь; э тотъ в о з д у х ъ произведетъ 
давлен іе на находящуюся в ъ со

с у д ъ b в о д у , вслѣдств іе чего п о с л ѣ д н я я ч е р е з ъ трубочку 
/ б у д е т ъ бить фонтаномъ . Когда в о д а в ъ сосудѣ b выйдетъ , 
дѣйств іе фонтана прекратится , р е з е р в у а р ъ ж е а, черезъ трубку 
d, наполнится водою. ' Чтобы привести ф о н т а н ъ опять в ъ д ѣ й -
ствіе , и з ъ а выпускается в о д а ч е р е з ъ спускной к р а н ъ 2 и -, 
снова вливается в ъ Ь. 

Фонтаны съ вращающимися резервуарами. Фонтаны с ъ -
переливаніемъ не очень удобны: имъ предпочитаютъ те
п е р ь фонтаны с ъ вращающимися резервуарами . Н а фиг . 89 

Фиг. 88. 



и з о б р а ж е н ъ металлическій станокъ , на которомъ могутъ уста
навливаться ц в ѣ т ы , имѣющій иосрединѣ акваріумъ съ фонтан
ной трубкой в ъ ц е н т р ѣ . М е ж д у н о ж е к ъ столика вращаются 
на оси д в а з а к р ы т ы х ъ водовмѣстилища, соединенныхъ между 
собою трубками и краномъ , расположеніе и устройство кото-
рыхъ видно на фиг. 90. 

Спускная трубка фонтана , р а с п о л о ж е н н а г о н а д ъ этимъ ап-
п а р а т о м ъ , соединяется с ъ краномъ аа, на которомъ вращается 
корпусъ ЪЪ с ъ трубками и водовмѣстилищами G и D. Вода, 
впущенная с ъ правой стороны ( к а к ъ п о к а з ы в а е т ъ с т р ѣ л к а su), 
проникаетъ ч е р е з ъ к р а н ъ по т р у б к ѣ в ъ нижній р е з е р в у а р ъ 

Фиг. 89. Фиг. 90. 

С и н а п о л н я е т ъ его, а в о з д у х ъ , находившійся в ъ р е з е р в у а р ѣ 
С, ч ерезъ трубку geh и к р а н ъ перейдетъ в ъ р е з е р в у а р ъ D. 
Когда р е з е р в у а р ъ G наполнится водою, что сдѣлается замѣт-
нымъ, т а к ъ к а к ъ вода в ъ р е з е р в у а р ѣ фонтана перестанетъ 
убывать , , его переворачиваютъ в в е р х ъ . Тогда внизу, вмѣсто 
С, окажется пустой р е з е р в у а р ъ D, который теперь в ъ свою 
очередь, б у д е т ъ наполняться водою. В о з д у х ъ и з ъ него б у д е т ъ 
стремиться в ъ трубку geh и производить давлен іе на воду 
в ъ верхнемъ р е з е р в у а р ѣ , вслѣдств іе чего в о д а пройдетъ в ъ 
к а н а л ъ дго (по с т р ѣ л к ѣ ab) и оттуда в ъ выпускное отверстіе 
фонтана. Р е з е р в у а р ы G vi D и зображены в ъ меныпемъ мас-
штабѣ , ч ѣ м ъ к р а н ъ . 

1 
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Т а к о й фонтанъ л е г к о м о ж е т ъ с д ѣ л а т ь всякій мастеръ , кромѣ, 
конечно, к р а н а съ корпусомъ 6, которые д о л ж н ы быть очень 
тщательной работы. Н у ж н о д о б а в и т ь , что чѣмъ герметичнѣе 
б у д у т ъ к р а н ъ трубки и резервуары а п п а р а т а , тѣмъ онъ бу-
д е т ъ совершеннѣе , т а к ъ к а к ъ б у д е т ъ происходить возможно 
м а л а я потеря давлен ія воздуха . 

Фонтанъ д ѣ й с т в у е т ъ д о 2-хъ часовъ и б о л ѣ е , смотря по ве-
л и ч и н ѣ водовмѣсгилищъ (шаровъ) . По истеченіи этого времени, 
к а к ъ только струя начнетъ бить п о н и ж е , верхній резервуаръ 
опрокидывается в н и з ъ , a нижній—поднимается кверху . Этимъ 
поворотомъ возстановляется снова дѣйств іе фонтана съ перво
начальной силой. 

Описанный ф о н т а н ъ съ акваріумомъ могутъ представлять 
интересъ не только д л я украшенія коынатъ и у в л а ж е н і я в ъ нихъ 
воздуха , но еще и д л я украшенія л ѣ т о м ъ б а л к о н о в ъ , террасъ , 
ц в ѣ т н и к о в ъ и т. п. С л о в о м ъ , эти фонтаны представляются не 
только роскошью, но во многихъ с л у ч а я х ъ и Гигіенической не
обходимостью. 

В о д о о ч и с т и т е л ь н ы е Ф и л ь т р ы . 

Д а л е к о не в е з д ѣ б ы в а е т ъ чистая вода , а между т ѣ м ъ на
добность , в ъ совершенно чистой в о д ѣ существуетъ постоянно. 
Поэтому д л я очищенія ея придуманы разные приборы, назы
ваемые иностраннымъ словомъ „ ф и л ь т р ъ " . Мы опишемъ только 
т ѣ и з ъ н и х ъ , которые могутъ быть легко с д ѣ л а н ы жестяни-
комъ. Материалом* д л я ф и л ь т р о в ъ м о ж е т ъ с л у ж и т ь цинковая 
ж е с т ь или цинкованное ж е л ѣ з о . Предлагаемъ с н а ч а л а описа-
ніе фильтра , в ъ которомъ в о д а очищается при просачиваніи 
ч е р е з ъ слои грав ія , песка и костяного у г л я . Гравій и песокъ 
з а д е р ж и в а ю т ъ трердыя примѣси путемъ механическимъ, а кос
тяной уголь З а д е р ж и в а е т ъ красящія и пахучія вещества , дѣй-
ствуя химически. З а м ѣ н а выше н а з в а н н ы х ъ в е щ е с т в ъ свѣжими-
обходится чрезвычайно д е ш е в о , д а и н ѣ т ъ надобности ирибѣ-
гать к ъ частой з а м ѣ н ѣ и х ъ . 

Вода наливается в ъ верхнее отдѣлен іе водоочистителя А 
(фиг. 91), откуда она ч е р е з ъ дырочки, с д ѣ л а н н ы я в ъ п л о с к о м ъ д н ѣ , 
стекаетъ в ъ пространство JB, наполненное грав іемъ , и, просачи
ваясь ч е р е з ъ послѣдній , оставляетъ грубыя прймѣси . И з ъ от-
д ѣ л е н і я В ч е р е з ъ сѣтчатое отверстіе , сдѣланное в ъ нижней 
его части, в о д а поступастъ в ъ отдѣлен іе D, в ъ которомъ, про
сачиваясь ч е р е з ъ слой чистаго песка и очищаясь отъ мелкихъ 
примѣсей, поднимается к в е р х у . Верхняя часть Е простравѵ 
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Ства В о т д ѣ л е н а сѣтчатымъ дномъ и наполнена кусками мел
копористой губки и кружками матеріи. Просочившись черезъ 
содержимое отдѣлен ія Д вода выходитъ черезъ отверстія, сдѣ-
ланныя в ъ верхней части стѣнки, в ъ окружающее простран
ство F, наполненное слоями мелкаго песка , мелкаго гравія и 
костяного у г л я . Очищенная вода стекаетъ черезъ продырав-
ленное дно в ъ подставленный сосудъ . Въ отдѣленіи В соби
рается наибольшее количество р а з л и ч н ы х ъ примѣсей, у д е р ж и -
ваемыхъ грав іемъ; чтобы удалить и х ъ , отгораживаютъ , 4 по
средствомъ наклонной продыравленной пластинки, отъ простран-

Фиг. 91. 

ства В небольшое отдѣленіе О, к ъ которому п р и д ѣ л а н ъ к р а н ъ . 
Время отъ времени этотъ к р а н ъ открываютъ ; тогда вода быстро 
протекаетъ черезъ гравій и промываетъ его, у в л е к а я грязь 
черезъ к р а н ъ . 

Фильтръ Дирдена. В ъ верхней части фильтра (фиг. 92) д ѣ -
лается горизонтальная перегородка, которая составляетъ дно 
той части, к у д а наливается вода . И з ъ верхней части вода вы
пускается и токъ ея регулируется посредствомъ крана . Н и ж е 
дѣлается еще горизонтальная перегородка съ мелкими отвер
стиями, что составляетъ дно второго отдѣленія , куда насы
пается гравій , сверхъ котораго насыпается еще крупный пе-
сокъ . П о д ъ краномъ находится круглая пластинка или таре
лочка , о которую вода и з ъ крана ударяется и разбрасывается 
в ъ м е л к и х ъ ' брызгахъ по всей площади песка . П о д ъ этой 
второй горизонтальной перегородкой находится третье отдѣле -
ніе, в ъ которомъ содержится^ у ж е очищенная вода и и з ъ ко
тораго она выпускается черезъ к р а н ъ . Немного ниже верхней 
перегородки, в ъ остовѣ д ѣ л а е т с я отверстіе съ проволочной 
дверкой д л я свободнаго доступа воздуха во второе отдѣлен іе ; 



ч е р е з ъ это отверстіе регулируется быстрота теченія йоды изъ 
к р а н а . 

В ъ нижнемъ отдѣленіи д ѣ л а е т с я подобное ж е отверстіе д л я 
доступа воздуха п о д ъ фильтрирующія вещества , т а к ъ что ча
стицы в о д ы имѣютъ полное соприкосновеніе с ъ воздухомъ . 
Этотъ свободный д о с т у п ъ в о з д у х а имѣетъ в а ж н о е значеніе 
д л я средняго о т д ѣ л е н і я , т а к ъ к а к ъ частицы воды, разбиваясь 
о тарелочку на мелкія брызги, п р и х о д я т ъ в ъ б л и ж а й ш е е сопри-
косновеніе с ъ дистымъ в о з д у х о м ъ , который т а к ж е находится 

Фиг.*"92. 

в ъ п е с к ѣ , г д ѣ частицы воды раздробляются еще мельче ; за-
т ѣ м ъ окисленіемъ нечистотъ в о з д у х ъ д ѣ й с т в у е т ъ постоянно 
очищающимъ образомъ . Воду никогда не с л ѣ д у е т ъ пускать 
в ъ такомъ количествѣ , чтобы весь п е с о к ъ б ы л ъ ею п о к р ы т ь . 

Фильтръ Bourgoise'a. Вышеописанные а п п а р а т ы п р е д п о л а г а ю т ! 
необходимость употребленія песка , грав ія и у г л я , но поиме-
нованныя вещества могутъ расположиться или очень рыхло, 
и л и - ж е , н а п р о т и в ъ , плотно, т а к ъ что в ъ одномъ с л у ч а ѣ бу
д е т ъ происходить ф и л ь т р а ц і я н е п о л н а я , в ъ другомъ ж е слу-
ч а ѣ фильтрац ія б у д е т ъ в ъ у щ е р б ъ требуемому количеству 
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воды. Д л я устранения э т и х ъ неудобствъ , Bourgoise предла-
гаетъ примѣнить д л я п р о ц ѣ ж и в а н і я губку . А п п а р а т ъ его пред-
ставленъ на фиг. 93 и 94 в ъ д в у х ъ в и д а х ъ . Фиг. 93 изобра-

Фиг. 93. 

ж а е т ъ приборъ , в ъ который в о д а в х о д и т ъ при нѣкоторомъ 
давлен іи . Фиг. 94 представляешь а п п а р а т ъ , дѣйствующій аспй-
раціею (втягивайіемъ) . О б а в и д а прибора суть цилиндры на 

Фиг. 94. 

н о ж к а х ъ . Н а фиг. 93 С обозначаешь к р а н ъ в ъ водопровод
ной т р у б ѣ , приводящей воду колѣномъ В внизъ прибора . 
Вода, пройдя снизу в в е р х ъ ч е р е з ъ губку H и будучи совер
шенно очищена, является п о д ъ крышкою прибора, откуда по
ступаешь в ъ употребление по трубкѣ В. П р и б о р ъ можно очи
щать временами отъ накопившейся грязи б е з ъ разборки в с ѣ х ъ 
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частей а п п а р а т а . Д л я этой ц ѣ л и с л у ж и т ь к р а н ъ С, разоб--
щающій на этотъ р а з ъ колѣно водопроводной трубы В отъ 
к о л ѣ н а А, ч ерезъ которое вода съ наиоромъ направляется 
черезъ верхнюю часть а п п а р а т а . К р а н ъ ж е Е внизу при
бора с л у ж и т ъ для выпуска грязи . Если ж е понадобится 
очистить весь а п п а р а т ъ , то отвертываютъ крышку , вынимаютъ 
верхнюю сѣточку 6г, потомъ губку H и з а т ѣ м ъ нижнюю сѣ-
точку J. Очистивъ стѣнки внутри прибора и промывъ хорошо 
губку водою, снова собираютъ все в ъ п р е ж н е м ъ в и д ѣ . Когда 
а п п а р а т ъ пускается вновь в ъ дѣйств іе , то открываютъ нахо
дящейся в ъ крышкѣ к р а н ъ Е, который завертывается только 
тогда, когда и з ъ него п о к а ж е т с я вода . 

Что ж е касается прибора , и зображеннаго на фиг . 94, то по 
устройству о н ъ предназначбнъ д л я иомѣщенія в ъ б а к ъ или 
какое-нибудь другое водохранилище . Вода п р о х о д и т ь в ъ ци-
л и н д р ъ снизу в в е р х ъ и в ы х о д и т ъ у ж е очищенная черезъ 
трубку А. Такой приборъ у д о б е н ъ т а к ж е при доставленіи 
воды насосомъ, вытягивающимъ таковую и з ъ бака черезъ 
ф и л ь т р ъ . 

Описанные приборы особенно пригодны в ъ т а к и х ъ с л у ч а я х ъ , 
г д ѣ требуется много воды, к а к ъ н а п р и м ѣ р ъ в ъ разнаго рода 
промышленныхъ з а в е д е н і я х ъ , т а к ъ какъ количество воды, до
ставляемое этими приборами, достигаешь, смотря по формамъ, 
о т ъ 8 до 320 в е д е р ъ в ъ часъ . 

А п п а р а т ы д л я е о х р а н е н і я п р о в и з і и и д л я п р и г о т о в 
л е н и я л ь д а . 

Л ѣ т о м ъ во многихъ мѣстностяхъ , а особенно на югѣ, л е д -
никъ и о д ъ рукою в ъ какой-нибудь к л а д о в к ѣ , в о з л ѣ кухни; 
представляется не только роскошью, но д а ж е необходимостью, 
т а к ъ к а к ъ бѣ гать часто в ъ главный погребъ крайне неудобно. 
Д л я т а к и х ъ с л у ч а е в ъ придумано довольно много разнаго рода 
иереносныхъ л е д н и к о в ъ , которые легко могутъ быть сдѣланы 
жестяникомъ . 

Шкафъ-ледникъ «-Acmé». Этотъ ш к а ф ъ , употребляемый в ъ до-
машнемъ хозяйствѣ в ъ С . Америкѣ, отличается наилучшимъ 
устройствомъ льдоиріемника. Всѣ другіе б о л ѣ е или менѣе на 
него похожи, но исполняютъ свое назначеніе Гораздо х у ж е . 
Фиг. 95 и з о б р а ж а е т ъ поперечный р а з р ѣ з ъ ш к а ф а . Льдопріем-
никъ имѣетъ форму высокаго узкаго ящика , расширяющегося 
кверху ; имѣющеюся по срединѣ рѣшеткою онъ раздѣляется 
на д в а отдѣлен ія ; в ъ нижнее с к л а д ы в а ю т ъ мелкіе куски 
л ь д а и остатки о т ъ употреблявшихся в ъ д ѣ л о б о л ы п и х ъ кус-
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к о в ъ , в ъ верхнее отдѣленіе к л а д у т ъ одинъ большой кусокъ 
А. Льдонріемникъ вставляется в ъ ш к а ф ъ черезъ отверстіе , 
сдѣланное в ъ срединѣ верхней стѣики ш к а ф а и закрываемое 
крышкой ВВ, проходитъ черезъ д в а ряда п о л о к ъ с,с. . .—и сво-
имъ дномъ аб немного не д о с т а е т ъ до основанія ш к а ф а ; в ъ бо-
ковыхъ с т ѣ н к а х ъ и в ъ д н ѣ льдопріемника пробиты узкія от-
верстія , черезъ которыя постоянно проходитъ в о з д у х ъ изъ 
льдопріемника в ъ о х л а ж д а е м о е пространство (гдѣ помѣщаются 
іюлкн с,с. . .) , и обратно , вслѣдств іе разности тсмпературъ внутри 
льдопріемника и в ъ ш к а ф ѣ . Л Іодъ дномъ аб льдопріемника 
ставится плоское корыто, в ъ 
которое стекаетъ вода о т ъ 
тающаго л ь д а ; когда воды 
накопится достаточно, ее вы-
л и в а ю т ъ и з ъ корыта . Л ь д о -
нріемникъ > можетъ совсѣмъ 
выниматься ч е р е з ъ верхнее 
отвсрстіе и употребляться д л я 
переноски л ь д а и з ъ погреба 
в ъ домъ . Д р у г о е преимуще
ство описаннаго ш к а ф а состо -
итъ в ъ томъ, что по удален іи 
и з ъ него льдопріемника, са
мый ш к а ф ъ можно б е з ъ вся-
кихъ затруднений подвергнуть 
чисткѣ, которая необходима, 
т акъ к а к ъ цинковая ж е с т ь , 
нзъ которой обыкновенно д ѣ л а ю т с я внутренняя стѣнки л е д н и к а , 
скоро покрываются в л а ж н о й , мучнистой и пахучей окисью, 
которую л е г к о можно у д а л и т ь треніемъ н а ж д а к о м ъ , пескомъ 
и п р . Н а р у ж н ы я стѣнки ш к а ф а д ѣ л а ю т с я двойныя, а проме
жутки между ними заполняются -веществами, плохо проводя
щими теплоту (напримѣръ, войлокомъ, мелкой соломенной р ѣ з -
кой и т . п.) на руж на го комнатнаго воздуха внутрь шкафа , что 
предохраняетъ л е д ъ , находящійся внутри, отъ быстраго таян ія . 

Аппаратъ для сохраненія провизіи Эшебаха и Хауснера. А п п а р а т ъ 
этотъ (фиг. 96 и 97) с л у ж и т ъ д л я сохранения в ъ с в ѣ ж е м ъ 
видѣ легко ' портящихся овощей, масла, молока, мяса и раз -
пичнаго рода кушаній . О н ъ представляетъ собою цилиндри-
ческій сосудъ АА съ двойными стѣнками, снабженный крыш
кой В конической формы, н а р у ж н а я поверхность которой об
тягивается сукномъ; нижній край ея погружается в ъ ж о л о б ъ 
О, наполняемый водою. Сукно в п и т ы в а е т ъ в ъ себя воду , ко-
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торая , испаряясь , производить значительное о х л а ж д е н і е воз
д у х а , заключеннаго внутри сосуда: теплый в о з д у х ъ в ъ сосудѣ 
поднимается кверху и, охладившись , . вслѣдств іе соприкосно-
венія съ его крышкой, в ы д ѣ л я е т ъ капли воды, стекающія в ъ 
ж о л о б ъ . Крышка , погруженная своимъ нижнимъ краемъ в ъ 
наполненный водою ж о л о б ъ , герметически з а к у п о р и в а е т ъ ан-
п а р а т ъ , не позволяя наружному воздуху проникать внутрь со
суда . Въ а п н а р а т ъ вставляется проволочный станокъ съ прово
лочными полками, на которыхъ р а с п о л а г а ю т ъ сохраняемые про
дукты . Внутренняя поверхность сосуда оставляется свѣтлой, а 
н а р у ж н а я покрывается л а к о м ъ . 

Машинка для приготовленія льда и для пригопговленія мороженаго 
безъ употребленія льда. Всѣ до сихъ п о р ъ извѣстныя машинки 
д л я приготовленія л ь д а примѣнимы только д л я производства 
его в ъ болыномъ количествѣ; а д л я домашняго употребленія 
в ъ качествѣ обыденныхъ принадлежностей , вслѣдств іе слиш-
комъ дорогой своей ц ѣ н ы , онѣ не примѣнимы. Представленная 
на фиг. 98 и 99 недорогая машинка достигаетъ своей цѣли 
наилучшимъ образомъ . Она отличается т ѣ м ъ , что вещества , , 
употребляемыя при ней, удобно достать в е з д ѣ и з а недорогую 
ц ѣ н у , т а к ъ что эта машинка удобна во всякомъ хозяйствѣ (гдѣ 
она м о ж е т ъ с л у ж и т ь д л я о х л а ж д е н і я напитковъ) , а равно для 
докторовъ и аптекарей , которымъ часто н у ж е н ъ л е д ъ . Д л я 
э т и х ъ п о с л ѣ д н и х ъ особенно в а ж н о то, что получаемый л е д ъ 
совершенно чистъ , чего не б ы в а е т ъ при употребленіи рѣчного 

Фиг. 96. Фиг. 97. 



— 57 — 

льда . Второе достоинство этой машинки состоитъ в ъ томъ, что 
она цриготовляетъ мороженое б е з ъ всякаго употребленія л ь д а , 
который иногда достать б ы в а е т ъ трудно. 

Машинка представляешь собою ц и л и н д р ъ и з ъ жести ; внутри 
его помѣщается снабженный крыльями другой цилиндръ , ко
торый наполняется смѣсью, состоящею и з ъ а / , глауберовой 
соли и */, соляной кислоты. В ъ эту 
смѣсь опускаютъ конусъ А, напол
ненный или матеріаломъ д л я приго-
товленія мороженаго , или водою, 
если д ѣ л о касается приготовленія 
л ь д а . З а т ѣ м ъ приборъ п о к р ы в а ю т ъ 

.крышкой и о т ъ 12 до 15 минутъ 
в е р т я т ъ конусъ помощью рукоятки, 
то туда , то сюда; по прошествіи 
этого времени его вьшимаютъ и з ъ цилиндра , п о г р у ж а ю т ъ 
в ъ теплую воду и переворачиваніемъ в ы г р у ж а ю т ъ его 
содержимое. Если ж е л а ю т ъ приготовить мороженое , то с л ѣ -
д у е т ъ кремъ, по прошествіи половины вышесказаннаго вре
мени, помѣшать деревянной лопаткой . Это совсѣмъ излишне 
при приготовленіи л ь д а . 

С в е р х ъ сказаннаго , этотъ приборъ м о ж е т ъ быть употребля-
емъ д л я о х л а ж д е н і я напитковъ . Д л я этой ц ѣ л и , вмѣсто конуса 
ставятъ прямо в ъ смѣсь бутылку и ве , ;тятъ ее 15 минутъ. 

Дешевый снарядъ для приготовленія льда. В ъ деревянную кадку 
в с т а в л я ю т ъ одно в ъ другое три в е д р а изъ жести . Ведра на 
столько д о л ж н ы быть меньше д р у г ъ друга в ъ д іаметрѣ, чтобы 
между ними оставались промежутки в ъ 1—2 вершка . Эти в е д р а 
прибиваютъ ко дну кадки двумя л у ж е н ы м и гвоздями т а к ъ , 
чтобы эти гвозди прихватили в с ѣ три ведра разомъ. Проме-
ж у т о к ъ между стѣнками кадки и первымъ ведромъ д ѣ л а ю т ъ 
нѣсколько б о л ь ш е . В ъ центральное ведро наливается вода , 
предназначенная к ъ превращеш'ю в ъ л е д ъ , в ъ с л ѣ д у ю щ е е на
ливается смѣсь изъ 6-ти ф у н т о в ъ соляной кислоты и 6-ти фун-
товъ поваренной соли, в ъ третье наливается вода , а в ъ дере
вянную кадку туго набивается в о й л о к ъ , мелкая соломенная 
рѣ зка , п а к л я и т. п. предметы. Центральное отдѣленіе закры
вается крышкой, подобно мороженицѣ , чтобы туда не попала 
кислота или соль , a з а т ѣ м ъ весь с н а р я д ъ закрывается общей 
двойной крышкой, заключающей в ъ с е б ѣ т а к ж е войлокъ и т. п.-
дурные проводники тепла . При з а т р а т ѣ 6 ф . соли и 6 ф . со
ляной кислоты можно получить отъ 5 до 6 фунтовъ л ь д а . 
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Р а з н ы й х о з я й с т в е н н ы й п р и н а д л е ж н о с т и . 

Аппаратъ для быстраго нагрѣванія воды посредствомъ газа. Сущ
ность а п п а р а т а состонтъ в ъ томъ, что отдѣльныя тонкія струи 
воды нриходятъ въ .непосредственное соприкосновеніе съ нагрѣ-
тымъ воздухомъ , нагрѣван іе котораго производится газовой 
горѣлкой . 

Вода поступаетъ (фиг. 100) в ъ сосудъ черезъ к р а н ъ А и 
в ы т е к а е т ъ р а з с ѣ я н і ш м ъ фонтаномъ и з ъ сита О, обращеннаго 
кверху ; струи воды ударяются о стѣнки вігутреиняго ирово-
лочнаго цилиндра Е и внѣшняго сплошного Л и стекаютъ 
в н и з ъ по стѣнкамъ ігослѣдняго. В о з д у х ъ в ъ пространства; 
между Е и 1) нагрѣвается отъ газовой горѣлки G (внизу) . 

И а г р ѣ т ы й в о з д у х ъ в ы х о д и т ъ черезъ отверстіе усѣченнаго 
конуса Е и ударяется о перегородку, устроенную н о д ъ ситомъ 
О съ тою ц ѣ л ь ю , чтобы нагрѣтый в о з д у х ъ , отразившись отъ 

Фиг. 100. 

нея, • устремлялся кверху по стѣнкамъ цилиндровъ Е и 1) и 
чтобы вытекающая и з ъ сита С вода не п о п а д а л а в ъ усѣцен
ный конусъ- Е, а собиралась бы между нимъ и внѣшнимъ 
цилиндромъ D. Нагрѣтый в о з д у х ъ в ы х о д и т ъ изъ а п п а р а т а 
вверху черезъ отверстія /*, расположенныя в ѣ н ц о м ъ , и черезъ 
кольцевой к а н а л ъ в ъ к р ы ш к ѣ H. Вслѣдств іе того, что вте
кающая холодная вода имѣетъ большую поверхность сопри-
косновенія , она отнимаетъ fco чти всю теплоту у встрѣчцаго 
нагрѣтаго воздуха , быстро нагрѣвается сама и сейчасъ ж е 
в ы т е к а е т ъ и з ъ а п п а р а т а черезъ к р а н ъ В. 

А п п а р а т ъ м о ж е т ъ доставлять воду различной температуры. 
Регулированіе достигается краномъ А и. газопроводнымъ кра-
номъ: если к р а н ъ А открыть совсѣмъ, то вода притекаетъ 
сразу в ъ значительномъ количеств-в и б у д е т ъ вытекать изъ 
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аппарата слегка н а г р е т о й ; если ж е уменьшить иритокъ холод
ной воды, то она будетъ нагрѣваться в ъ значительной сте
пени. Увеличивая и уменьшая иритокъ га за черезъ горѣлку , 
можно т а к ж е измѣнять , но ж е л а н і ю , степень нагрѣванія воды. 
А і ш а р а т ъ м о ж е т ъ помещаться у стѣны, на нодставкѣ или 
кронштейнѣ, на столѣ и проч. Маленькіе аппа
раты весьма пригодны д л я у б о р н ы х ъ , цирю-
л е н ъ , врачей и проч . ; к р у п н ы е — д л я в а н н ъ и п р . 

Машинка для сбивай ія яичныхъ бѣлковъ. В ъ со
суде, в ъ который н а л и в а ю т ъ б ѣ л о к ъ (фиг. 
101), находятся д в ѣ воронки: одна составляетъ 
дно этого сосуда, а другая помещается не
д а л е к о отъ крышки. Ч е р е з ъ эту нослѣднюю 
воронку ироходитъ к р у г л ы й , двигающійся 
в в е р х ъ и внизъ стержень , который имѣетъ на 
своемъ нижнемъ к о н ц ѣ третью воронку, оди
наковой величины съ двумя первыми, но снаб
женную на всей поверхности своей маленькими Фиг. 101. 
дырочками. Н а верху стержня находится ручка 
(рукоятка) д л я того, чтобы удобно было двигать его в в е р х ъ 
и в н и з ъ . 

Такими движеніями ситообразной воронки яичный б ѣ л о к ъ 
постоянно перегоняется черезъ дырки ея снизу в в е р х ъ и об
ратно, а отъ этого о н ъ в з б а л т ы в а е т с я и покрывается пѣною. 
При взбиваніи яичнаго б ѣ л к а помощію этого прибора выигры-
в а ю т ъ , сравнительно съ обыкновенньімъ взбиваніемъ его на 
т а р е л к ѣ л о ж к о ю , во времени и равномерности. 

Цвѣточный горшокъ съ двойными стѣнками. Пространство между 
двойными цинковыми стѣнками с л у ж и т ъ 
хранилищемъ д л я воды, которая нали
вается черезъ воронку, в д ѣ л а н н у ю в ъ на
р у ж н у ю стѣнку . В ъ самомъ низу внутрен
ней стѣнки с д ѣ л а н ы дырочки (какъ видно 
на фиг . 102, г д ѣ часть н а р у ж н о й стѣнки 
в ы р ѣ з а н а ) . Преимущество онисываемаго 
горшка п е р е д ъ обыкновеннымъ заклю
чается съ томъ, что нижніе слои земли 
всегда поддерживаются во в л а ж н о м ъ со-, 
стояніи, благодаря чему растеніе р а з в и -
в а е т ъ свой корень в г л у б ь , а не вѣтвится ф и г -

вЪ стороны. Особенно удобны подобные 
горшки д л я пересылки растеній, т а к ъ к а к ъ воды, налитой 
между стѣнками, х в а т а е т ъ на нѣсколько дней; с л е д о в а т е л ь н о , 
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растеніе во время пересылки не подвергнется опасности, 
пересохнуть . 

Приборъ для кипяченія молока. Д ѣ т я м ъ , во и з б ѣ ж а н і е разныхъ 
болѣ зней , доктора обыкновенно с о в ѣ т у ю т ъ д а в а т ь прокипя

ченное молоко. О д н а к о , и такое мо
локо , в ъ особенности в ъ л ѣ т н е е 
время, быстро портится . Д л я устра-
ненія этого придуманъ особый при
б о р ъ , п о с л ѣ кипяченія в ъ которомъ 
молоко сохраняется весьма про
д о л ж и т е л ь н о е время . П р и б о р ъ состо-
и т ъ , к а к ъ видно и з ъ фиг . 103, и з ъ 
сосуда А с ъ крышкою (крышка на 
рисункѣ не п о к а з а н а ) , в ъ который 
вставляется станокъ В с ъ 5 или 6 
стклянками. Стклянки наполняются 

молокомъ и к р ѣ п к о затыкаются резиновыми пробками с ъ отвер-
стіями. С о с у д ъ ж е наполняютъ водою до */« высоты стклянокъ 
и, закрывши крышкою, ставятъ на горячую плиту . П о с л ѣ кипя-
ченія воды, a вмѣстѣ съ нею и молока, в ъ продолжен іе 2 0 м и -
н у т ъ , в ъ отверстія пробокъ в с т а в л я ю т ъ коническія стеклянныя 
палочки и снова к и п я т я т ъ 20 минутъ . Прокипяченное , такимъ 
образомъ , молоко, находящееся в ъ с т к л я н к а х ъ , не портится 
в ъ теченіе 3-хъ м ѣ с я ц е в ъ . О б ъ е м ъ к а ж д о й стклянки р а в е н ъ 
порціи д л я 1—2-хъ л ѣ т н я г о ребенка . 

Приборъ для раслознаванія свѣжести яицъ. Чтобы узнать с в ѣ -
ж е с т ь яйца , стоитъ только вставить его в ъ круглое отверстіе 
верхней стѣнки прибора (фиг. 104) и смотрѣть в ъ другое 
отверстіе , в ъ боковой с т ѣ н к ѣ , поста
вивши сзади прибора свѣчку или лампу . 
С в ѣ т ъ , проходя черезъ яйцо, о с в ѣ щ а е т ъ 
его внутренность , которая отражается 
в ъ з е р к а л ѣ , поставленномъ наклонно 
в ъ п р и б о р ѣ . Если яйцо не с в ѣ ж е е , то 
ж е л т о к ъ яйца отразится в ъ з е р к а л ѣ в ъ 
в и д ѣ ж е л т а г о пятна с ъ черными ж и л 
ками. Д л я усиленія свѣта , сзади свѣчки Фиг. 104. 
можно ставить р е ф л е к т о р ъ . 

Молочный надзиратель. К а ж д о м у извѣстно , с ъ какимъ неудоб-
ствомъ сопряжено кипяченіе молока. Достаточно малѣйшаго 
невнимания прислуги, к а к ъ молоко у х о д и т ь черезъ край по
суды и, пригорая на п л и т ѣ , распространяетъ удушливый 
з а п а х ъ . А п п а р а т ъ , изображенный на ф и г . 105, это неудоб-



ство кипяченія молока в п о л н ѣ у с т р а н я е т ъ , т а к ъ к а к ъ , по
ставленный в ъ посуду с ъ молокомъ, п о з в о л я е т ъ кипятить 
молоко при самомъ сильномъ огнѣ б е з ъ всякаго присмотра 
со стороны прислуги и у с т р а н я е т ъ пригораніе его к ъ п о с у д ѣ . 

Фиг. 106. 

А п п а р а т ъ , к а к ъ видно и з ъ рисунка, имѣетъ в и д ъ опроки
нутой воронки, нижніе края которой имѣютъ выемки; в ъ верх-
немъ ж е к о н ц ѣ узкой трубки , нѣсколько уширенной, помѣ-
щается крестовина. В е р х н я я часть а п п а р а т а с ъ крестовиной 
д л я удобства промывки м о ж е т ъ быть снимаема. 

П р е ж д е ч ѣ м ъ кипятить молоко, а п п а р а т ъ ставятъ в ъ посуду 
к а к ъ п о к а з а н о на рисункѣ; вливши з а т ѣ м ъ молоко, можно 
оставить его кипѣть б е з ъ всякаго присмотра, т а к ъ к а к ъ обра
зующееся при кипѣніи пузыри б у д у т ъ стремиться выйти ч е р е з ъ 
узкую трубку , г д ѣ частію о х л а ж д а ю т с я . У д а р я я с ь ж е о крес
товину, они разбиваются и молоко стекаетъ обратно в ъ 
посуду у ж е в ъ в и д ѣ п ѣ н ы . 

Вѣнскій кофейникъ. Фиг. 106 изображаешь кофейникъ в ъ 
собранномъ в и д ѣ , а фиг . 107 — продольный р а з р ѣ з ъ его. 
Употреблен іе кофейника состоитъ в ъ слѣдуювдемъ. С п е р в а 
н а л и в а ю т ъ воды "въ пространство DD (фиг. 107), в ы н у в ъ 
предварительно пріемникъ д л я кофе АА с ъ цилиндрическимъ 
с т е р ж н е м ъ ; потомъ в ъ пріемникъ ' к л а д у т ъ кофе , п о в е р х ъ 
котораго р а с п о л а г а ю т ъ к р у ж о к ъ аа и з ъ б ѣ л о й ф л а н е л и или 
холстинки; э тотъ к р у ж о к ъ покрываютъ мелкимъ ситомъ в ъ 
в и д ѣ диска бб, который плотно прижимается сверху особой 
круглой накладкой ВВ (на винтѣ) к ъ верхнимъ кр аям ъ пріем-
ника . С д ѣ л а в ъ такимъ образомъ засыпку кофе , устанавли-
в а ю т ъ пріемникъ обратно т а к ъ , к а к ъ это показано на ри-
с у н к а х ъ . Т а к ъ к а к ъ стержень полый, то при посредствѣ 
его р е з е р в у а р ъ с ъ водою DD п о л у ч а е т ъ сообщеніе , к а к ъ пока
зано стрѣлками, с ъ верхней частью кофейника . 

П о установкѣ на мѣсто пріемника, кофейникъ покрываютъ 
особой хрустальной крышкой сс, ч е р е з ъ которую удобно с л ѣ -



— 0 2 — . 

Дйть з а варкой кофе . П о д ъ кофейникомъ находится спиртовая 
лампочка Л съ ручкой п и съ крышкой: послѣднюю за руко
ятку m снимаютъ, н а п о л н я ю с ь лампу спиртомъ и з а ж и г а ю с ь 
фитиль . П о м ѣ р ѣ нагрѣван ія воды, пары, образующіеся н а д ъ 
нею в ъ верхней части пространства DD, гонятъ воду по 
трубчатому стержню в в е р х ъ черезъ сито бб, в ъ пріемникъ 
АА, г д ѣ находится кофе ; послѣднсе хорошо проваривается , 

Фиг. 106. Фиг. 107. 

причемъ, по м ѣ р ѣ переиолненія пріемника АА водою, верхній 
р е з е р в у а р ъ ЕЕ постепенно наполняется готовьшъ к о ф е ; когДа 
давлен іемъ п а р а и з ъ нижняго резервуара достаточно будетъ 
перегнано воды и кофе п о с п ѣ е т ъ , лампу т у ш а с ь , накрывая 
крышкой. Весь кофейникъ качается на д в у х ъ ш и п а х ъ , вхо-
д я щ и х ъ в ъ п р о р ѣ з ы к р у г л ы х ъ м ѣ д н ы х ъ согнутыхъ стоекъ 
Ж,М. Н а ж и м а я п а л ь ц е м ъ кнопку К, з а с т а в л я ю т ъ кофейникъ 
наклоняться д л я наливанія кофе в ъ стаканы. П о с л ѣ к а ж д о й 
варки надо аккуратно очищать внутренность кофейника . 
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